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MIG/MAG hoi‘c'lky “MB GRIP” plynem chlazené
Zatizeni 150 A az 230 A

MIG/MAG svafovaci hofdky “MB GRIP” plynem a B Ergonomickd, kratkd rukojef s “GRIP” - pro

kapalinou chlazené predstavuiji prvni Gplné feseni lepsi dostupnost
Vasich pozadavkd. Nabizeji pokrokovou techniku a B “GRIP”, mékké materidly v oblasti drzeni a
kvalitu spolu s optimalni ergonomii, kterd Vam zajisti tvarovéni pro palec - vysokd jistota vedeni
bezproblémové feseni riznych svafovacich zakdazek. hotdku i v extrémnich polohdch
B Kulovy kloub s optimdlnim polomérem
“GRIP" a kulovy kloub v rukojeti garantuji optimdlni ohybu - idedlni drzeni hotdku
drzeni a jisté vedeni hofdku. Vsechny hofdky jsou do B Optimélni chlazeni - vysokd Zivotnost
detailu promy3leny a konstruovény a zaijisfuji pres- B BIKOX®R u plynem chlazenych hotdkd -
nou a pfijemnou prdci. vysokd flexibilita i pfi nizkych teplotach, extrémni

UV-odolnost, velmi vysokd odolnost proti
teploté a otéru

B Casové Gspora pki vyméné hofaku diky
ABICOR BINZEL systému centrdlnich koncovek.

MB GRIP 15 AK
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 180 A CO»

150 A smésny plyn

M21 podle DIN EN 439
Zatézovatel: 60 %
Drét-@: 0,6-1,0 mm

MB GRIP 25 AK
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 230 ACO»

200 A smésny plyn

M21 podle DIN EN 439

Zatézovatel: 60 %

Drét-@: 0,8-1,2 mm
Kompletni hoFéak* Objednaci ¢islo Hrdlo hofdaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obij.<.
MB GRIP 15 AK GRIP 002.0604 002.0605 002.0606 50° 002.0009
MB GRIP 25 AK GRIP 004.0510 004.0511 004.0512 50° 004.0012

*Viechny hotdky jsou vybaveny centrdini koncovkou s odpruzenymi kontakty.



MB GRIP 15, MB GRIP 25

Spotiebni dily MB GRIP 15 AK MB GRIP 25 AK
\ 53 mm \ \ 57 mm .
| | |
%] A:l: 218 B @22
——————
Plynova hubice (BJ)=10) QA 2B
cylindrické d16 145.0041 18 145.0042
kénickd D12 145.0075 15 145.0076
silné kénickd 29,5 145.0123 11,5 145.0124
25 mm 28 mm
|
o 61 Gl o 5| Ul
Proudova $picka (BJ=10) Mé6 Mé6
E-Cu 20,6 140.0008 -
0,8 140.0059 140.0051
21,0 140.0253 140.0242
1,2 - 140.0379
E-Cu pro Al 20,8 141.0002 141.0001
21,0 141.0007 141.0006
1,2 - 141.0010
CuCrZr 0,6 140.0855 -
0,8 140.0062 140.0054
21,0 140.0256 140.0245
1,2 - 140.0382
Pruzina (BJ=20) % %
002.0058 003.0013

35 mm

M6 5 M8x1 levy Mé6 |® “M8
Mezikus / driak 3picky T vont v T

Mé 002.0078 142.0001 (BJ=10)

Spirdala / trubi¢ka pro3m pro4m pro5m

Spirdla 0,6 124.0011 124.0012 124.0015

e 20,8 1240011 124.0012 124.0015
21,0 124.0026 124.0031 124.0035

21,2 124.0026 124.0031 124.0035

PTFE- 20,6 126.0005 126.0008 126.0011

trubicka 0,8 126.0005 126.0008 126.0011

# 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
21,2 126.0021 126.0026 126.0028

Uhliko- 20,6 127.0002 127.0003 127.0004

PTFE- 0,8 127.0002 127.0003 127.0004

trubicka 21,0 127.0005 127.0007 127.0008

21,2 127.0005 127.0007 127.0008




MIG/MAG horaky “MB GRIP” plynem chlazené

Zatizeni 220 A az 320 A

B Ergonomickd, kratka rukojet s “GRIP” - pro
lepsi dostupnost

B "GRIP”, mé&kké materidly v oblasti drzeni a
tvarovéni pro palec - vysokd jistota vedeni
hofdku i v extrémnich polohdch

B Kulovy kloub s optimdlnim polomérem ohybu -
idedlni drzeni hofdku

B Optimdlni chlazeni - vysokéd Zivotnost

B BIKOX® R u plynem chlazenych hotékd -
vysokd flexibilita i pfi nizkych teplotéch, extrémni
UV-odolnost, velmi vysokd odolnost profi
teploté a otéru

B Casovd Gspora pfi vyméné hordku diky
ABICOR BINZEL systému centrdlnich koncovek.

MB GRIP 24 KD
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 250 A CO»

220 A smésny plyn

M21 podle DIN EN 439
ZatéZovatel: 60 %
Drét-@: 0,8-1,2 mm

MB GRIP 26 KD
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 270 A CO9

240 A smésny plyn

M21 podle DIN EN 439
Zatézovatel: 60 %
Drét-@: 0,8-1,2 mm

MB GRIP 36 KD
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 320 A CO9

290 A smésny plyn

M21 podle DIN EN 439

ZatéZovatel: 60 %

Drét-@: 0,8-1,2 mm
Kompletni horak* Objednaci ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obij.c.
MB GRIP 24 KD GRIP 012.0251 012.0252 012.0253 50° 012.0001
MB GRIP 26 KD GRIP 018.0146 018.0147 018.0148 50° 018.0001
MB GRIP 36 KD GRIP 014.0334 014.0335 014.0336 50° 014.0006

*Viechny hotdky jsou vybaveny centrdini koncovkou s odpruzenymi kontakty.



MB GRIP 24, MB GRIP 26, MB GRIP 36

Spotiebni dily

Hubice (BJ=10)

MB GRIP 24 KD

| 63,5 mm )

g e e

MB GRIP 26 KD

| 76 mm

MB GRIP 36 KD

84 mm

cylindrickd a17 145.0047 @ 20 145.0051 219 145.0045
kénickd 12,5 145.0080 D16 145.0085 d16 145.0078
silné kénickd 10 145.0128 D14 145.0132 D12 145.0126
28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm
Tt i | ] | ——
28] Gl esl:g_h.j @1011" L QBIM @101(" LK
Proudova $picka Mé6 Mé6 M8 Mmé6 M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
21,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
E-Cu pro Al 20,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
21,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
CuCrZr 20,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
26 mm 22 mm 28 mm
- F— — ——
MéIL_EE Mé Mé/MSI:i 2l me Mé/MB:l:i:i 1) ms
Drzak spicky (BJ=10)
Mé 142.0003 142.0007 142.0005
M8 - 142.0082 142.0020
20 mm 29 mm 32,5 mm
ﬂ. ) ] =D
Plynovy rozptylovaé
standardni 012.0183 018.0116 014.0261
s dlouhou Zivotnosti - - 014.0026
keramicky - 018.0141 014.0023
Spiraly / trubicky pro3m pro4m pro5m
Spirdly 20,8 124.0011 124.0012 124.0015
— 21,0 124.0026 124.0031 124.0035
1,2 124.0026 124.0031 124.0035
PTFE- 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
trubicky 1,0 126.0021 126.0026 126.0028
21,2 126.0021 126.0026 126.0028
Uhliko- 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- @1,0 127.0005 127.0007 127.0008
trubicky 1,2 127.0005 127.0007 127.0008




MIG/MAG horaky “MB GRIP” kapalinou chlazené
Zatizeni 270 A az 550 A

B Ergonomickd, kratkd rukojet s “GRIP” - lepsi B Optimdini chlazeni - vysokd Zivotnost
dostupnost B Casovd Gspora pii vyméné hotaku diky

B “GRIP”, m&kké materidly v oblasti drzeni a ABICOR BINZEL systému centrdlnich koncovek
tvarovéni pro palec - vysokd jistota vedeni B Ergonomicky a technicky vyzralé, 100%-né
hofdku i v extrémnich polohdch spolehlivé.

B Kulovy kloub s optimdlnim polomérem ohybu -

idedlni drzeni hordku

MB GRIP 240 D™
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 300 A CO2

270 A smésny plyn

M21 podle DIN EN 439
ZatéZovatel: 100 %
Drét-@: 0,8-1,2 mm

MB GRIP 401 D* / MB GRIP 401~
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 400 A/ 450 A CO»
350 A/ 400 A smésny
plyn M21 dle DIN EN 439
ZatéZovatel: 100 %
Drét-2: 0,8-1,2 mm

MB GRIP 501 D* /MB GRIP 501~
Technicka data podle EN 60 974-7:

ZatiZeni: 500 A/550 ACO»
450 A/ 500 A smésny
plyn M21 dle DIN EN 439
ZatéZovatel: 100 %
Drét-@: 1,0-1,6 mm
*Doporuéeni:

Aby se zabranilo pfehfivani komponentd kabelového svazku, do-
poru&ujeme ponechat chladici systém v provozu jesté minimdlné
EtyFi minuty po ukonéenti svafovdni.

Kompletni horak ™ * Objednaci ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obij.c.
MB GRIP 240 D GRIP 023.0225 023.0226 023.0227 50° 023.0228
MB GRIP 401 D GRIP 033.0271 033.0272 033.0273 50° 033.0277
MB GRIP 401 GRIP 030.0205 030.0206 030.0207 50° 030.0208
MB GRIP 501 D GRIP 034.0492 034.0493 034.0494 50° 034.0496
MB GRIP 501 GRIP 032.0231 032.0232 032.0233 50° 032.0234

**Vsechny hofdky jsou vybaveny centrdlni koncovkou s odpruzenymi kontakty.



MB GRIP 240, MB GRIP 401 /501

Spottebni dily MB GRIP 240 D

63,5 mm

MB GRIP 401 D/501 D

76 mm

MB GRIP 401 /501

76 mm

o [ |~ |

Hubice (BJ=10)
cylindrickd @17 145.0047 @ 20 145.0051 @ 20 145.0051
kénickd @ 12,5 145.0080 D16 145.0085 D16 145.0085
silné kénickd @10 145.0128 D14 145.0132 D14 145.0132
28 mm . 28 mm . . 30 mm . . 28 mm . . 30 mm .
[ I I I I [ I I
o 8| i o 8| i QIOII"”|"".I, 2 8] (L il @1011”] T
Proudova spicka Mé6 Mé6 M8 Mé6 M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
@1,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
@1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
@1,6 = 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
E-Cu pro Al @ 0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
@1,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
@1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
@1,6 - 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr @ 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
@1,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
@1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
@1,6 - 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
26 mm 25 mm
re— p—
MéIL__w M6 Mé/MSIm M10x1
Drzak spicky (BJ=10)
Mé 142.0003 142.0008 =
M8 - 142.0022 -
20 mm 28 mm 28 mm
_I_ e - ST
Plynovy rozptylovaé
standardni 012.0183 030.0145 030.0145
s dlouhou Zivotnosti - 030.0037 030.0037
karamicky - 030.0190 030.0190
Spirdly / trubicky pro3 m pro4 m pro5m
Spirdla 0,8 122.0005 122.0007 122.0009
21,0 122.0031 122.0036 122.0039
_———— @1,2 122.0031 122.0036 122.0039
@1,6 122.0056 122.0060 122.0063
PTFE- @0,8 126.0005 126.0008 126.0011
trubicka @1,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
—-g— 1,6 126.0039 126.0042 126.0045
Uhliko- 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- @1,0 127.0005 127.0007 127.0004
trubicka @1,2 127.0005 127.0007 127.0008
@1,6 127.0010 127.0012 127.0013




MIG/MAG horaky “MB” plynem a kapalinou chlazené
Zatizeni 150 A az 550 A

MIG/MAG svafovaci hofdky fady “MB”, plynema B Celosvétové zndma 3pickovd kvalita
kapalinou chlazené, nabizeji pokrokovou technikua M Ergonomicky a technicky vyzrdlg, 100%-né

kvalitu, kterd umozfivje bezproblémovou préci na spolehlivé

roznych svafovacich zakazkdach. Viechny hotaky B Optimdlni chlazeni - vysokéd Zivotnost

jsou do detailu konstrukéné propracovény a garan- B Casové Gspora pfi vyméné hofaku diky

tuji spolehlivou a pfijemnou préci. ABICOR BINZEL systému centrdlnich koncovek.

Technicka data podle EN 60 974-7:

MIG/MAG hoiaky “MB” (plynem chlazené)

Typ Zatizeni (A) DZ Drat-@
CO2 smésny plyn M21 (%) (mm)
MB 15 AK/MB 15 AK-FX 180 150 60 0,6-1,0
MB 24 KD 250 220 35 0,8-1,2
MB 25 AK/MB 25 AK-FX 230 200 60 0,8-1,2
MB 26 KD 230 200 35 0,8-1,2
MB 36 KD 300 270 60 0,8-1,2

MIG/MAG hoidaky “MB” (kapalinou chlazené)

Typ Zatizeni (A) DZ Drat-@
CO» smésny plyn M21 (%) (mm)
MB 240 D 300 270 100 0,8-1,2
MB 401 D 400 350 100 0,8-1,2
MB 401 450 400 100 0,8-1,2
MB 501 D 500 450 100 1,0-1,6
MB 501 550 500 100 1,0-1,6

Technické zmény vyhrazeny.
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Horaky “MB”

Slof=|Nfofulafe]n]-]

Kompletni horak* Objednaici ¢islo Hrdlo horaku

Typ Rukojef 3m 4 m 5m Typ Obj.c.

MB 15 AK ERGO 002.0449 002.0450 002.0451 50° 002.0009
MB 15 AK-FX ERGO 002.0455 002.0456 002.0469 flexibilni 002.0029
MB 24 KD ERGO 012.0103 012.0104 012.0105 50° 012.0001
MB 25 AK ERGO 004.0312 004.0313 004.0314 50° 004.0012
MB 25 AK-FX ERGO 004.0329 004.0330 004.0331 flexibilni 004.0032
MB 26 KD ERGO 018.0062 018.0063 018.0064 50° 018.0001
MB 36 KD ERGO 014.0143 014.0144 014.0145 50° 014.0006
MB 240 D ERGO 023.0077 023.0078 023.0079 50° 023.0001
MB 401 D ERGO 033.0107 033.0108 033.0109 50° 033.0001
MB 401 ERGO 030.0125 030.0126 030.0127 50° 030.0001
MB 501 D ERGO 034.0160 034.0161 034.0162 50° 034.0001
MB 501 ERGO 032.0145 032.0146 032.0147 50° 032.0002

*V3echny hotdky jsou vybaveny centrdlni koncovkou s odpruzenymi kontakty.
Spottebni dily - viz. “MB GRIP” hordky stejné vykonové Fady (str. 4 - 9)

Doporuéeni pro viechny kapalinou chlazené hotaky:
Aby se zabranilo ptehfivani komponentd kabelovych svazks, doporucujeme ponechat chladici systém v chodu jesté minimdlné &tyfi minuty po ukonéeni svafovani.



MIG/MAG - svarovaci horaky ,, ABIMIG® GRIP A”
plynem chlazené ¢ zatizeni 170 A az 270 A

MIG/MAG svafovaci horéky ABIMIG® GRIP A
plynem chlazené s inovovanou dvoudilnou rukojeti
se systémem GRIP zaruluji ergonomii a pohodIné
drzeni u viech variant ovlddacich moduld (spinacich
a fidicich) véetné& modulu ,vypina& nahofe”. GRIP a
kulovy kloub v rukojeti garantuji bezpecné a jisté
drzeni hofdku.

Predeviim viak hordky Fady ABIMIG® GRIP A
upoutaiji kazdého nové vyvinutym lehkym kabelem
LW ,Low-Weight” Bikox®, ktery vyrazné redukuje
véhu hofdku a zaruluje jeho perfekini vyvazeni,
&imZ snizuje ndmahu svarece pii prdci ve viech
polohdch svafovdni.

V3echny hofdky jsou do detailu promyslené
konstruovény a zqiifuji bezpe¢nou, pohodlnou

a pfijemnou prdci.

B LW (Low-Weight) Bikox® - redukce véhy az 50%

B Ergonomickd, kratii rukojef s “GRIP” mé&kéenou
&asti v oblasti drzeni hofdku, oporou pro palec a
kulovym kloubem - zaruéuje optimdlni a bez-
pecné drzeni ve viech svafovacich polohdach

B Sroubovatelné plynové hubice s izolaci odolnou
pfi vysokych teplotach - zaruéuji extrémné dlou-
hou Zivotnost

B Multifunkéni drzdk $picky (plynovy rozptylovag,
drzdk plynové hubice a drzdk proudové $picky
v jednom) - redukuje pocet spottebnich dilo

B Lomindrni proudéni ochranného plynu - zaruéuje
vysoce kvalitni kryti ochrannym plynem

B Vyménitelné sedlo plynové hubice - prodluzuje
Zivotnost hrdla hoféku a tim snizuje ndklady na
ddrzbu

B Elekiricky izolovand spirdla a prevle¢nd matice
(na centréini koncovce) umozZiiuje presné nasta-
veni parametrd oblouku a tim zaruéuje reprodu-
kovatelnost vysledkd svafovéni

ABIMIG® GRIP A 155 LW
Technicka data podle EN 60 974-7:

ZatiZeni: 240 A/ 190 A CO,
220A /170 A
smésny plyn
M21 podle DIN EN 439
ZatéZovatel: 35% /60 %
Drét-@&: 0,6-1,0 mm

ABIMIG® GRIP A 255 LW
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 270 A/ 240 A CO,
240A /210 A
smésny plyn
M21 podle DIN EN 439
ZatéZovatel: 35% /60 %
Drat-@: 0,8-1,2 mm
Kompletni horak Obj. ¢. Hrdlo horaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;. é.
ABIMIG® GRIP A 155 LW Typ MB 767.D600.1 767.D601.1 767.D602.1 45° 767.D603.1
ABIMIG® GRIP A 255 LW Typ MB 767.D630.1 767.D631.1 767.D632.1 45° 767.D633.1
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ABIMIG® GRIP A 155, ABIMIG® GRIP A 255

Spotiebni dily ABIMIG® GRIP A 155 ABIMIG® GRIP A 255
| X1 | | X2 |
| | | |
GA:I: 5 :[@ 20 @B:[:j :]:@ 22
Plynova hubice (BJ=5) DA X1 2B X2
cylindricka 17 52 mm 145.D003 218 69 mm 145.0014
kénicka 12 52 mm 145.D001 D16 70 mm 145.D011
kénicka D12 54 mm 145.D004 14 67 mm 145.D0012
25 mm 28 mm
@ éj] — @ 8]: -
Proudova 3pic¢ka Mé6 Mé6
E-Cu 0,6 140.0008 -
0,8 140.0059 140.0051
21,0 140.0253 140.0242
1,2 - 140.0379
E-Cu pro Al 20,8 141.0002 141.0001
1,0 141.0007 141.0006
1,2 - 141.0010
CuCrZr 20,6 140.0855 -
0,8 140.0062 140.0054
21,0 140.0256 140.0245
1,2 - 140.0382
35 mm . 51 mm .
| — | '
vl o I
Drzak $picky (BJ=5)
| 006.D719.5 004.D624.5
14 mm 14 mm
+— +—
@ 14,3 mm:l:. 16,3 mm:l:.
Prechodovy dil (BJ=5)
| 76706075 | 76706375
Spiraly / trubicky pro3 m pro4m pro5m
Spirdla 0,6 124.0011 124.0012 124.0015
20,8 124.0011 124.0012 124.0015
———— 21,0 124.0026 124.0031 124.0035
1,2 124.0026 124.0031 124.0035
PTFE- 20,6 126.0005 126.0008 126.0011
trubicka 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
21,0 126.0021 126.0026 126.0028
# 1,2 126.0021 126.0026 126.0028
Ugliko- 20,6 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
trubicka @1,0 127.0005 127.0007 127.0008
1,2 127.0005 127.0007 127.0008




MIG/MAG - svarovaci horaky , ABIMIG® GRIP A”
plynem chlazené ¢ zatizeni od 240 A do 430 A

LW (Low-Weight) Bikox® - redukce véhy az 50%
Ergonomickd, kraf3i rukojet s GRIP mé&kéenou
&ésti v oblasti drzeni hotdku, oporou pro palec

a kulovym kloubem - zaruéuje optimdini a bez-
pecné drzeni ve viech svafovacich polohéch
Sroubovatelnd plynové hubsice s izolaci odolnou
pfi vysokych teplotéch - zaruluje extrémné
dlouhou Zivotnost

Multifunkéni drzék $picky (plynovy rozptylovag,
drzdk 3picky a drzdk plynové hubice v jednom) -
redukuje pocet spotfebnich dilg

Lamindrni proudéni ochranného plynu - zaruluje

vysoce kvalitni kryti ochrannym plynem

B Vyménitelné sedlo plynové hubice - prodluzuje
Zivotnost hrdla hofdku a tim snizuje ndklady na
4drzbu

B Elektricky izolovand spirdla a prevle¢nd matice
(na centréini koncovce) umozZiiuje presné nasta-
veni parametrd oblouku a tim zaruéuje reprodu-
kovatelnost vysledkd svafovéni

Pouze pro ABIMIG® GRIP A 405 LW:

B BIKOX® s velkym promérem plynové hadice
zaruéuje kvalitni kryti svéru ochrannym plynem

B Pro tuto Fadu zvl&¥f fedend ocelové spirdla -
zaruéuje optimdlni a konstantni podévani drétu

ABIMIG® GRIP A 305 LW
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 315A/270A CO,
300A /240 A
smésny plyn
M21 podle DIN EN 439
ZatéZovatel: 35% /60 %
Drat-@: 0,8-1,2 mm

ABIMIG® GRIP A 355 LW
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizen: 350 A /300 A CO,
320A /270 A
smésny plyn
M21 podle DIN EN 439
Zatézovatel: 35% /60 %
Drat-@: 1,0-1,6 mm

ABIMIG® GRIP A 405 LW
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 430A /370 ACO;,
350A /300 A
smésny plyn
M21 podle DIN EN 439
ZatéZovatel: 35% /60 %
Drat-@: 1,0-1,6 mm
Kompletni hotak Obj.c.: Hrdlo horaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obij.c.:
ABIMIG® GRIP A 305 LW Typ MB 767.D660.1 767.D661.1 767.D662.1 45° 767.D663.1
ABIMIG® GRIP A 355 LW Typ MB 767.D690.1 767.D691.1 767.D692.1  45° 767.D693.1
ABIMIG® GRIP A 405 LW Typ S 767.D720.1 767.D721.1 767.D722.1 45° 767.D723.1
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ABIMIG® GRIP A 305, ABIMIG® GRIP A 355,
ABIMIG® GRIP A 405

Spotiebni dily ABIMIG® GRIP A 305 ABIMIG® GRIP A 405
ABIMIG® GRIP A 355

—

SR —

Plynova hubice (BJ=5) A oA
cylindrickd @21 72 mm 145.0024 321 72 mm 145.0024
kénicka 218 72 mm 145.0021 18 72 mm 145.0021
kénickd D16 69 mm 145.0022 216 69 mm 145.D022
30 mm 30 mm
— —
%) 10]:L';_|.1 @ ]OIL'-—""I
Proudova 3pic¢ka M8 M8
E-Cu 20,8 140.0114 -
21,0 140.0313 140.0313
21,2 140.0442 140.0442
21,6 140.0587 140.0587
E-Cu pro Al 20,8 141.0003 141.0003
21,0 141.0008 141.0008
1,2 141.0015 141.0015
21,6 141.0022 141.0022
CuCrZr 20,8 140.0117 140.0117
21,0 140.0316 140.0316
21,2 140.0445 140.0445
21,6 140.0590 140.0590
52 mm 52 mm
Tt Tt
M8 M8
Drzak $picky (BJ=5) :l:m Iw
M8 | 014.D745.5 014.D745.5
14 mm 14 mm
+—+ +—t
16,5 mm:l:. @21,8 mm:l:'
Prechodovy dil (BJ=5)
| 767.D668.5 | 767.D729.5

305/ 355 405 305/ 355 405 305/ 355 405
Spiraly / trubicky pro3m pro3m prodm prodm pro5m pro5m

Spirdla 0,8 124.0011 - 124.0012 - 124.0015 -
g 21,0 124.0026 | 124.D113 | 124.0031 | 124.D114 | 124.0035 | 124.D115
21,2 124.0026 | 124.D116 | 124.0031 | 124.D117 | 124.0035 | 124.D118
21,6 124.0041 | 124.D119 | 124.0042 | 124.D120 | 124.0044 | 124.D121
PTFE- @0,8 126.0005 - 126.0008 - 126.0011 -
trubicka @ 1,0 126.0021 - 126.0026 - 126.0028 -
21,2 126.0021 - 126.0026 - 126.0028 -
— S — 21,6 126.0039 - 126.0042 - 126.0045 -
Uhliko 0,8 127.0002 - 127.0003 - 127.0004 -
PTFE- 21,0 127.0005 - 127.0007 - 127.0008 -
trubicka @ 1,2 127.0005 - 127.0007 - 127.0008 -
21,6 127.0010 - 127.0012 - 127.0013 -




MIG/MAG - horak ,,ABIMIG A T LW” plynem chlazené
Vykon od 180 A do 240 A

Nové vyvinuty superlehky svafovaci hotak MIG/ B Novd konstrukce hotdku a lehky kabelovy

MAG série ,ABIMIG A T/LW" s ergonomickou a svazek ,BIKOX LW" - snizeni vahy hotdku
univerzdlni dvoukomponentni rukojeti. Standardné az o 50%

vybaveny kulovym kloubem, lehkym kabelovym B Nové fesend ergonomickd rukojet”, kterou Ize
vedenim ,BIKOX LW “a fadou vyménnych, na piani vybavit UP/DOWN-modulem -

o 360° oto&nych, hrdel hotdku. zvyseni pracovniho komfortu

B Univerzdlni drzdk proudové $picky (drzdk
$picky, plynovy rozptylova& a drzdk plynové
hubice v jednom) - sniZeni po&tu spottebnich
dild a tim také néklado.

B Sroubovadi, tepelné izolovand plynovd hubice
- del3i Zivotnost hofdku - sniZzeni ndkladd

B Otoéné hrdlo hotfdku s moznosti rychlé vymény
- zvy3eny pracovni komfort a sniZeni servisnich
ndkladd.

ABIMIG® AT 155 LW
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 190 A CO,
180 A smésny plyn
M21 podle EN 439
Zatézovatel: 60%
Primér drdtu 0,8-1,0 mm

ABIMIG® AT 255 LW
Technickda data podle EN 60 974-7:
Zatizenti: 240 A CO,
220 A smésny plyn
M21 podle EN 439

Zatézovatel: 60%

Primér dratu 0,8-1,2 mm
Kompletni hofak Objednaci ¢isla Hrdlo horaku
Typ Rukojet’ 3m 4m 5m Typ Objednacié.
ABIMIG® AT 155 LW Dlouhé tla&itko 006.D810.1 006.D811.1 006.D812.1 45° 006.D804.1
ABIMIG® AT 255 LW Dlouhé tla&itko 004.D850.1 004.D851.1 004.D852.1 45° 004.D831.1

Vysvétleni pojmi: T = otoéné / vyménné hrdlo hoféku LW - lehky kabelovy svazek
Pozor!: Uvedené varianty odpovidaiji zdkladni verzi ,BASIC”. Dalsi verze (COMBI, VARIO, FREE STYLE) na dotaz
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ABIMIG® AT 155 LW, ABIMIG® AT 255 LW

Spotrebni dily

ABIMIG® AT 155 LW

X1

@A[B* j

ABIMIG® AT 255 LW

X2

Q,BD'M'IM

Plynova hubice (VE=5) A 2B
cylindrické 217 52 mm 145.D003 18 69 mm 145.D014
kénickd D12 52 mm 145.D001 16 70 mm 145.D011
kénickd D12 54 mm 145.D004 @14 67 mm 145.D012
kénickd 210 52 mm 145.D006 D12 70 mm 145.D015
kénickd 2 8,5 52 mm 145.D007 2 14 70 mm 145.D016
25 mm 25 mm 28 mm
o 6 |l oo Claald o 81@
Proudova s$picka (VE=10) M6 Mé6 M6
E-Cu 0,6 140.0008 140.0008 -
20,8 140.0059 140.0059 140.0051
21,0 140.0253 140.0253 140.0242
1,2 - - 140.0379
E-Cu pro Al 20,8 141.0002 141.0002 141.0001
21,0 141.0007 141.0007 141.0006
1,2 - - 141.0010
CuCrZr 20,6 140.0855 140.0855 -
20,8 140.0062 140.0062 140.0054
21,0 140.0256 140.0256 140.0245
1,2 - - 140.0382
35 mm 51 mm
Tt

Drzak $picky (VE=5)

B

IR ) o

006.D719 | 004.D0624
Spirdla pro hrdla T-horako
Standard @ 0,6 122.D037 122.D037
@0,8 122.0037 122.0037
@1,0 122.0038 122.0038
@1,2 - 122.0038
Mosaz pro Al @ 0,6 122.D040 122.D040
@0,8 122.D040 122.D040
1,0 - 122.D041
1,2 - 122.D041
Spirdla / trubicka pro3 m pro4 m pro5m
Spirdla 20,6 |124.0002" - 124.0003" - 124.0004" -
s @0,8 [124.0006" 124.00112 | 124.0007" 124.0012? | 124.D008" 124.0015?
@ 1,0 |124.D006" 124.0026? | 124.0007" 124.00312 | 124.D008" 124.0035?
21,2 - 124.0026? - 124.00317 - 124.00352
PTFE- 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
trubicka 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
21,2 126.0021 126.0026 126.0028
e e——— O 20,6 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
trubizka 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
21,2 127.0005 127.0007 127.0008

" pouze pro ABIMIG® 155 2 pouze pro ABIMIG® 255




MIG/MAG - horak ,,ABIMIGATL

Vykon od 260 A do 400 A

B Novd konstrukce hotdku a lehky kabelovy

svazek ,BIKOX LW" - snizeni vahy hotdku

az o 50%

Nové fedend ergonomickd rukojet”, kterou Ize
na préni vybavit UP/DOWN-modulem

“ plynem chlazené

B Sroubovadi, tepelné izolovand plynova hubice
- delsi Zivotnost hotéku - snizeni nakladd

B Otoéné hrdlo hotéku s moZnosti rychlé vymény
- zvy3eny pracovni komfort a sniZeni servisnich
ndklado.

- zvyseni pracovniho komfortu

B Univerzdlni drzdk proudové 3picky (drzak
3picky, plynovy rozptylovaé a drzdk plynové
hubice v jednom) - snizeni poétu spottebnich
dild a tim také ndkladd

ABIMIG® AT 305 LW
Technickéa data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 290 A CO,
260 A smésny plyn
M21 podle EN 439
ZatéZzovatel: 60%
Promér drdtu 0,8-1,2 mm

ABIMIG® AT 355 LW
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 340 A CO,
320 A smésny plyn
M21 podle EN 439
Zatézovatel 60%
Promér dratu 1,0-1,6 mm

ABIMIG® AT 405 LW
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizent: 400 A CO,
370 A smésny plyn
M21 podle EN 439

Zatézovatel: 60%

Primér dratu 1,0-1,6 mm
Kompletni hotak Objednaci ¢isla Hrdlo horaku
Typ Rukojet”’ 3m 4m 5m Typ Objednacic.
ABIMIG® AT 305 LW Dlouhé tlagitko 018.D960.1 018.D961.1 018.D962.1 45° 014.H356.1
ABIMIG® AT 355 LW Dlouhé tlagitko 014.H390.1 014.H391.1 014.H392.1 45° 014.H363.1
ABIMIG® AT 405 LW Dlouhé tlagitko 015.D070.1 015.D071.1 015.D072.1 45° 015.D082.1

Vysvétleni pojmi: T = otoéné / vyménné hrdlo hotéku LW - lehky kabelovy svazek
Pozor!: Uvedené varianty odpovidaiji zdkladni verzi ,BASIC”. Dalsi verze (COMBI, VARIO, FREE STYLE) na dotaz



ABIMIG® AT 305 LW, ABIMIG® AT 355 LW, ABIMIG® AT 405

Spotrebni dily ABIMIG® AT 305/355 LW ABIMIG® AT 405 LW

, X1 , , X2 ,
] | — |
@A:l:\j :[®25 QB:I:‘& :l:razs
Plynova hubice (VE=5) A X1 2B X2
cylindrickd D 21 72 mm 145.D024 O 24 83 mm 145.D249
kénickd 18 72 mm 145.D021 213 85 mm 145.D243
kénicka 16 69 mm 145.D022 D16 85 mm 145.D244
kénickd D12 72 mm 145.D025 D12 72 mm 145.D025
kénickd D16 72 mm 145.D026 D16 72 mm 145.D026
30 mm 30 mm 35 mm
e ey
o 101( i o 101@ o 12]:( |
Proudova $picka (VE=10) M3 M8 M10
E-Cu 0,8 140.0114 - -
1,0 140.0313 - -
1,2 140.0442 - -
1,6 140.0587 - -
2,4 - - -
E-Cu pro Al 0,8 141.0003 - -
1,0 141.0008 - -
1,2 141.0015 . .
21,6 141.0022 . .
CuCrZr 0,8 140.0117 - -
1,0 140.0316 140.0316 140.0348
1,2 140.0445 140.0445 140.0481
1,6 140.0590 140.0590 140.0616
2,4 - 140.0679 140.0698
52 mm . 65/60 mm )
| 1
v R we/ o] (D
Drzak $picky (VE=5)
M8 014.D745 016.D155
M10 - 016.D156
spirala pro hrdla T-ho¥éako
Standard @ 0,6-0,8 122.D037 -
©1,0-1,2 122.D038 122.0077
21,6 122.D045 122.D078
Mosaz pro Al @ 0,6-1,0 122.D040 =
@ 1,0-1,2 122.D041 .
Spirdla / trubicka pro3 m pro4m pro5m Spirdla /trubicka pro3,4&5m
Spirdla 20,8 124.0011 124.0012 124.0015 Spirdla/ @ 1,0 124.D039
21,0 124.0026 124.0031 124.0035 trubic¢ka 1,2 124.D039
21,2 124.0026 124.0031 124.0035 21,6 124.D044
21,6 124.0041 124.0042 124.0044 02,4 124.D049
PTFE- 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
trubicka 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
21,2 126.0021 126.0026 126.0028
21,6 126.0039 126.0042 126.0045
Uhliko- 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
irubicka 21,2 127.0005 127.0007 127.0008
21,6 127.0010 127.0012 127.0013




MIG/MAG - horaky ,,ABIMIG®” kapalinou chlazené
(otoéné) zatizeni od 270 A do 550 A

Novd generace hofdkd, postavend na zékladé B Vysokd zatizitelnost ve viech pfipadech pouZiti
spolehlivé kapalinou chlazené fady MB, je nezbytosti B Libovolné nato&eni hrdla hoféku

pro profesiondlIni pouziti. Promy3leny a spolehlivy B Rychle vyménitelné otocné hrdlo hotdku s
chladici systém umozfuje otoéné provedeni hrdla délenou spirdlou

hotdku bez nebezpedi netésnosti. Délend spirdla B Nestandardni provedeni hrdel hofékd pro
mezi kabelovym svazkem a hrdlem umoZfuje specidlni svafovaci Glohy (podle poptavky)

vyménu hrdla a tim i rychlou pfestavbu hoféku pfi
zmé&né zatizeni nebo drétu a pomdhd tim Seffit cas
i ndklady.

ABIMIG® 240 D WT

Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizeni 305 ACO9

270 A smésny plyn

M21 podle DIN EN 439
Zatézovatel: 100 %
Drét-@: 0,8-1,2 mm

ABIMIG® 401 D WT / 401 WT
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 400 A/ 450 A CO»
350 A / 400 A smésny plyn
M21 podle DIN EN 439
ZatéZovatel: 100 %
Drét-@: 0,8-1,2 mm

ABIMIG® 501 D WT / 501 WT

Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 500 A /550 ACO»
450 A / 500 A smésny plyn
M21 podle DIN EN 439

Zatézovatel: 100 %

Drat-@: 1,0-1,6 mm
Kompletni horak Obij. ¢.: Hrdlo horaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obij. é.:
ABIMIG® 240 D WT Rukojet S 023.D065 023.D066 023.D067 50° 023.D018
ABIMIG® 401 D WT Rukojef S 033.D146 033.D147 033.D148 50° 033.D052
ABIMIG® 401 WT Rukojet S 030.D027 030.D028 030.D029 50° 030.D011
ABIMIG® 501 D WT Rukojet S 034.D105 034.D106 034.D107 50° 034.D033
ABIMIG® 501 WT Rukojet S 032.D046 032.D047 032.D048 50° 032.D024

POZOR! Vzhledem k mnoZstvi variant u ABIMIG® WT je uvedena pouze standardni varianta. Odligné provedeni na zékladé poptavky.
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ABIMIG® 240, ABIMIG® 401 / 501

Spotiebni dily

ABIMIG® 240 D WT

63,5 mm

ABIMIG® 401 D WT
ABIMIG® 501 D WT

76 mm

ABIMIG® 401 WT
ABIMIG® 501 WT

76 mm

- e (< |

Hubice (BJ=10)
cylindrickd a17 145.0047 20 145.0051 20 145.0051
kénicka 12,5 145.0080 d16 145.0085 d16 145.0085
silné kénickd 210 145.0128 @14 145.0132 @14 145.0132
28 mm . 28 mm . . 30 mm . . 28 mm . . 30 mm .
I I ] I I ]
28| i o8| @ h,;‘glob' LI 28| § HQJIOD' L
Proudova spicka Mé6 Mé6 ms8 Mmé6 M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
21,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
1,6 - 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
E-Cu pro Al 20,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
21,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
1,6 - 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr 20,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
1,6 - 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
26 mm 25 mm
re— p—
MéIL__w Mé M6 / MSI:m M10x1
Drzak $picky (BJ=10)
Mé 142.0003 142.0008 -
M8 - 142.0022 -
20 mm 28 mm 28 mm
i] - e s i
Plynovy rozptylovaé ——— —
standard 012.0183 030.0145 030.0145
s dlouhou Zivotnosti = 030.0037 030.0037
keramicky - 030.0190 030.0190
Spiraly / trubi¢ky pro hrdla Spiraly / trubicky pro3 m pro4 m pro5m
Spirdla do@ 1,2 123.0097 Spirdla 20,8 122.0005 122.0007 122.0009
do@ 1,6 123.D098 21,0 122.0031 122.0036 122.0039
Spirdla do@ 1,0 120.D145 21,2 122.0031 122.0036 122.0039
pro Al do@ 1,2 120.D146 1,6 122.0056 122.0060 122.0063
Trobicka  ©0,8-1,0  126.0001 PTFE- 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
pro Al @1,0-1,2 126.D002 trubicka @1,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,6 126.D003 21,2 126.0021 126.0026 126.0028
1,6 126.0039 126.0042 126.0045
Uhliko- 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 1,0 127.0005 127.0007 127.0008
trubicka 21,2 127.0005 127.0007 127.0008
1,6 127.0010 127.0012 127.0013
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MIG/MAG - horaky ,,ABIMIG® GRIP W*
kapalinou chlazené ¢ zatizeni od 400 A do 575 A

MIG/MAG svafovaci hoféky ABIMIG® GRIP W
kapalinou chlazené s inovovanym dvoudilnym
“GRIP” systémem rukojeti spojujicim ergonomii a
mékkost drzeni se viemi b&znymi variantami modul
(pro spinaci a ovlddaci funkce) véetn& “vypinace
nahote”. Systém “GRIP” a kulovy kloub garantuji
vysokou jistotu pfi drzeni hordku.

Kapalinou chlazené hoféky ABIMIG® GRIP W se
diky optimdlné FeSenému dvouokruhovému chladi-
cimu systému uplatni pfedeviim v oblasti impulzniho
svafovéni, kde je diky nému zaqjisténa dlouhd Zivot
nost spotfebnich dilg.

Vsechny hoféky jsou do detaild promyslend konstruo-
vény a zajifuji pfesnou a pohodInou préci.

B Dvouokruhovy chladici systém se zvysenym
protokem chladici kapaliny, nové fesenym
odvodem tepla pro optimélni pfevod proudu a
tepla garantuje omezené ulpivani rozstiku a tim
extrémné vysokou Zivotnost spotfebnich dild.

B Pfidavnd ochrana hrdla hoféku proti UV, ozonu
a teploté pomoci ochranné hadice - zvy3uje
Zivotnost hofdku

B Nové feseny systém rukojeti s hrdlem hofdku
pomoci ABIMIG® GRIP s kulovym kloubem
zaru€uje optimdlni rovnovéhu hofdku i v extrém-
nich polohdch svafovani

B Mimo drzdk 3picky jsou viechny spotiebni
dily fady ABIMIG® GRIP W 555 kompatibilni
s hofdky MB 401/501 - minimalizace sklado-
vanych dilo

B Mechanicky vysoce zatiZitelny a robustni

ABIMIG® GRIP W 555 D
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 550 A CO,

500 A smésny plyn

400 A impulz

M21 podle DIN EN 439
ZatéZovatel: 100 %
Drat-@: 0,8-1,6 mm

ABIMIG® GRIP W 555
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 575 A CO,
525 A smésny plyn
400 A impulz
M21 podle DIN EN 439
Zatézovatel: 100 %
Drat-@: 0,8-1,6 mm
Doporuéeni:
Aby se zabranilo ptehfivani kabelového svazku, doporuéujeme
ponechat chladici okruh v provozu minimélné &tyfi minuty po
ukonéeni svafovdni.
Kompletni horak Obj. ¢.:
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obj. ¢.:
ABIMIG® GRIP W 555 D Typ S 766.0526.1 766.0527.1 766.0528.1 50° 766.0532.1
ABIMIG® GRIP W 555 Typ S 766.0529.1 766.0530.1 766.0531.1 50° 766.0533.1
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ABIMIG® GRIP W 555 D, ABIMIG® GRIP W 555

Spotiebni dily ABIMIG® GRIP W 555 D ABIMIG® GRIP W 555
) 76 mm ) ) 76 mm )
| | | |
F:I F:I
Plynova hubice A DA
cylindrickd @ 20 145.0051 @ 20 145.0051
kénickd D16 145.0085 D16 145.0085
silné kénickd D14 145.0132 214 145.0132
30 mm 30 mm
I P
%] 1014' | a %] 101( | a
Proudova 3picka M8 M8
E-Cu 0,8 140.0114 140.0114
@1,0 140.0313 140.0313
1,2 140.0442 140.0442
@1,6 140.0587 140.0587
E-Cu pro Al @ 0,8 141.0003 141.0003
21,0 141.0008 141.0008
1,2 141.0015 141.0015
1,6 141.0022 141.0022
CuCrZr 0,8 140.0117 140.0117
@1,0 140.0316 140.0316
1,2 140.0445 140.0445
@1,6 140.0590 140.0590
27 mm
+——
vt (TG
Drzak spicky (BJ=10)
M8 | 142.0201.10 -
28 mm 28 mm
s sk s sk
Plynovy rozptylovaé — ——
standard 030.0145 030.0145
s dlouhou Zivotnosti 030.0037 030.0037
keramicky 030.0190 030.0190
Spiraly / trubicky pro3 m pro4m pro5m
Spirdla 20,8 124.0011 124.0012 124.0015
21,0 124.0026 124.0031 124.0035
——— o1,2 124.0026 124.0031 124.0035
21,6 124.0041 124.0042 124.0042
PTFE- 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
trubicka @1,0 126.0021 126.0026 126.0028
@1,2 126.0021 126.0026 126.0028
— 1,6 126.0039 126.0042 126.0045
Uhliko- @0,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- @1,0 127.0005 127.0007 127.0008
trubicka @1,2 127.0005 127.0007 127.0008
@1,6 127.0010 127.0012 127.0013




MIG/MAG - horaky ,,ABIMIG® GRIP W*
kapalinou chlazené ¢ zatizeni od 450 A do 625 A

B Dvouokruhovy chladici systém se zvysenym B Specidlné Fedené spottebni dily pro oblast vy-
protokem chladici kapaliny a nové fesenym sokych zatiZzeni - vynikaijici vysledky pfedeviim
odvodem tepla pro optimélIni pfevod proudu a v oblasti impulzniho svafovdni.
tepla garantuje omezené ulpivani rozstfiku atim M Plynova hubice s inovovanym “nasunovacim -
extrémné vysokou Zivotnost spotfebnich dild. $roubovacim” spojenim - optimdlni upevnéni a
Pfidavnd ochrana hrdla hoféku proti UV, ozonu odvod tepla
a teploté diky ochranné hadici - zvy3uje Zivot- B Hrdlo hotdku ve tfech variantéch - s letovanym
nost hofdku nebo vymé&nnym drzdkem 3picky M10 nebo s
Nové fedeny systém rukojeti s hrdlem hotdku klestinou pro nasunovaci “Click” proudové 3picky
pomoci ABIMIG® GRIP s kulovym kloubem za-
ruéuje optimdlni rovnovdahu hofdku i v extrémnich
polohdch svafovani.

ABIMIG® GRIP W 605
Technicka data podle EN 60 974-7:
ZatiZeni: 625 A CO,

575 A smésny plyn

450 A impulz

M21 podle DIN EN 439
ZatéZovatel: 100 %
Drét-@&: 1,0-1,6 mm

ABIMIG® GRIP W 605 D
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizen: 600 A CO,

550 A smésny plyn

450 A impulz

M21 podle DIN EN 439
ZatéZovatel: 100 %
Drét-@: 1,0-1,6 mm

ABIMIG® GRIP W 605 C
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 600 A CO,
550 A smésny plyn
450 A impulz
M21 podle DIN EN 439
ZatéZovatel: 100 %
Drét-@: 1,0-1,6 mm
*Doporuéeni:
Aby se zabranilo ptehfivani kabelového svazku, doporuéujeme
ponechat chladici systém v provozu minimdlné &tyfi minuty po
ukonceni svafovdni.
Kompletni horak Obj. ¢.: Hrdlo horaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obij. ¢.:
ABIMIG® GRIP W 605 Typ S 766.0537.1 766.0538.1 766.0539.1 50° 766.0541.1
ABIMIG® GRIP W 605 D Typ S 766.0534.1 766.0535.1 766.0536.1 50° 766.0540.1
ABIMIG® GRIP W 605 C Typ S 766.0543.1 766.0544.1 766.0545.1 50° 766.0542.1
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ABIMIG® GRIP W 605, ABIMIG® GRIP W 605 D,
ABIMIG® GRIP W 605 C

Spotiebni dily ABIMIG® GRIP W 605 ABIMIG® GRIP W 605 D ABIMIG® GRIP W 605 C

77 mm 77 mm 77 mm

s

TR ——

Plynova hubice 2B o
cylindrickd @ 20 145.0678.10 @ 20 145.0678.10 @ 20 145.0678.10
kénickd 17 145.0669 317 145.0669 17 145.0669
Adaptér plynové hubice | 766.1070 | 766.1070 | 766.1070
35 mm 35 mm 32 mm
L T 1
@121@ @12]:@ @9,91—
Proudova spicka M10 M10
E-Cu 21,0 140.1542.10 140.1542.10 -
1,2 140.1543.10 140.1543.10 -
1,6 140.1544.10 140.1544.10 -
CuCrZr 21,0 140.0348 140.0348 140.1318
1,2 140.0481 140.0481 140.1319
21,6 140.0616 140.0616 140.1321
29 mm 19,5 mm
Driak 3picky / o] (Rl Mo Eﬁ
klestina (BJ=10)
Drzak 3picky M10 . 142.0202.10 -
Klestina - - 766.1051
31 mm 31 mm 31 mm
Plynovy rozptylovaé
s dlouhou Zivotnosti | 766.0518 | 766.0518 | 766.0518
Spiraly / trubicky pro3 m pro4m pro5m
Spirdla 21,0 124.0026 124.0031 124.0035
— ] 21,2 124.0026 124.0031 124.0035
21,6 124.0041 124.0042 124.0044
PTFE- 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
trubicka @1,2 126.0021 126.0026 126.0028
S S — 1,6 126.0039 126.0042 126.0045
Uhliko- 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE- 21,2 127.0005 127.0007 127.0008
trubicka 1,6 127.0010 127.0012 127.0013




MIG/MAG-horaky , ABIMIG®” kapalinou chlazené
Zatizeni od 300 A do 600 A

Rada ABIMIG® zahrnuje viechny hofdky pro
MIG/MAG metodu. Vedle jeité lépe tvarované
ergonomické rukojeti nabizi také rukojeti pro rozné
spinaci a ovléddaci moduly pro kazdé pouziti. Celd
fada je rozmérové mensi a nabizi lepsi dostupnost

do mista svdru.

B Dvojity chladici okruh pro optimélni pfevod
proudu a tepla - omezuje ulpivani rozstfiku,
hofdk zUstéva celkové chladngjsi

B Optimdlni chlazeni hofdku - vysokd Zivotnost

spotfebnich dilo

B Ergonomicky a technicky vyzrély, 100%-né

spolehlivy

B Casovd Uspora pii vyméné hordku diky
ABICOR BINZEL systému centrdlnich zasuvek

a zdstréek

ABIMIG® 452D W™ /452DW TS*
Technicka data podle EN 60 974-7:
450 ADC

300 A impulz
Smésny plyn M21

Zatizeni:

ZatéZovatel:
Drét-@:

ABIMIG® 452 W*

podle

DIN EN 439

100 %

0,8-1

,2 mm

Technicka data podle EN 60 974-7:
500 ADC

325 Aimpulz
Smésny plyn M21

Zatizeni:

Zatézovatel:

Drét-@:

ABIMIG® 645 W*

podle

DIN EN 439

100 %

0,8-1

,6 mm

Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizent: 600 ADC
450 Aimpulz
Smésny plyn M21
*Doporuéeni: podle DIN EN 439
Aby se zabrénilo pretéZovani kabelového svazku, doporuéujeme Zat&Sovatel: 100 %
ponechat chladici systém v provozu minimdIné &tyfi minuty po )
ukonéeni svafovdni. Drét-@: 0,8-1,6 mm
Kompletni hoiak ™ * Obij. ¢.: Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Obij. ¢.:
ABIMIG® 452 D W s kulovym kloubem 766.0400 766.0401 766.0402 50° 766.0350
ABIMIG® 452 D W TS s kulovym kloubem 766.0409 766.0410 766.0411 50° 766.0380
ABIMIG® 452 W s kulovym kloubem 766.0412 766.0413 766.0414 50° 766.0390
ABIMIG® 645 W s kulovym kloubem 766.0406 766.0407 766.0408 50° 766.0370

** Viechny hotdky jsou vybaveny centrélni koncovkou s odpruzenymi kontakty.
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ABIMIG® 452 , ABIMIG® 645

Spotiebni dily

ABIMIG® 452D W
ABIMIG® 452 W

76 mm

ABIMIG® 452D W TS

ABIMIG® 645 W

32,5 mm

I I 65 mm
| | e — [
Q’A]:gjzu @B]:l . @26 @CII \ '
Plynova hubice A oB oC
cylindrické @ 20 145.0051 - - 19 766.1075 (BJ=1)
kénickd g 16 145.0085 15 145.0400 16 766.1074 (BJ=1)
silné kénickd D14 145.0132 - - - -
20 mm 20 mm 38 mm
J— —
@ 1OIM @ IOIM @ 9,91_
Proudova spicka M8
E-Cu 0.8 140.0114 140.0114 -
1.0 140.0313 140.0313 -
1.2 140.0442 140.0442 -
1.6 140.0587 140.0587 -
E-Cu pro Al 0.8 141.0003 141.0003 -
1.0 141.0008 141.0008 -
1.2 141.0015 141.0015 -
1.6 141.0022 141.0022 -
CuCrZr 0.8 140.0117 140.0117 140.1310
1.0 140.0316 140.0316 140.1312
1.2 140.0445 140.0445 140.1313
1.6 140.0590 140.0590 140.1315
25 mm 25 mm 19,5 mm
Msrm M10x1 Msrm M10x1 w
Drzak $picky (BJ=10)
Drzgk $picky M8 142.0022 (pouze pro provedeni D) 142.0022 -
Klestina - - 766.1051
28 mm 28 mm 28 mm
T = -
Plynovy rozptylovaé —_— ——— ——
standardni 030.0145 030.0145 766.1095
s dlouhou Zivotnosti 030.0037 030.0037 766.1078
keramicky 030.0190 030.0190 766.1135
Spirdly / trubicky pro3 m pro4m pro5m
Spirdla 20,8 124.0137 124.0138 124.0139
21,0 124.0111 124.0112 124.0113
- = 31,2 1240111 124.0112 1240113
1,6 124.0114 124.0115 124.0116
PTFE- 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
trubicka 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
P N—— 21,6 126.0039 126.0042 126.0045
Uhliko- 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE- 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
trubicka 1,2 127.0005 127.0007 127.0008
1,6 127.0010 127.0012 127.0013




MIG/MAG horaky Push-Pull ,,PP”
plynem a kapalinou chlazené

Push-Pull svafovaci hotéky typu “PP” zaruuji kon-
stantni a proto bezproblémové poddvani drétu.
Toto provedeni se pouzivd predevsim pro svafovéni
tenkymi a hlinikovymi dréty pfi dlouhych kabelovych
svazcich. Tyto hofdky jsou na z&klad& své spolehlivosti
standardnim vybavenim v lod&nicich, pfi vyrobé
velkych cisteren a nddrzi , v automobilovém promyslu
a pfi vyrobé vagénl. Svym provedenim odpovidaijt
tyto hoféky osvédéené fad& “MB” ruénich svafova-

cich hofékd odpovidaijiciho vykonu.

Upozornéni:
Jako alternativa je moznd

dodévka s motorem 24 V. Na pféni je

moznd dodévka s potenciomentrem v rukojeti.

Pi pouziti ABIMIG® T - a

viechna plynem chlazend

daptéru je mozno bez problémd pouZit
hrdla hofékd ABIMIG® T.

Typ Chlazeni Zatizeni DZ Drat-@
CO2 smésny plyn M21 (%) (mm)

PP 24D plynem 250 A 220 A 35 0,8-1,0
PP 36 D plynem 300 A 270 A 60 0,8-1,2
PP 240 D kapalinou™ 270 A 240 A 100 0,8-1,2
PP 401 D kapalinou™ 350 A 320 A 100 0,8-1,6
Kompletni hoFak Obj.c. Ob|.c: R Adaptér pro ABIMIG® T- hrdla kpl.
Typ 8m Hrdlo horaku Obij. ¢. 400.D458

PP 24 D primy, motor 42V 082.0011 082.0001

PP 24 D 45° zahnuty, motor 42 V 082.0014 012.0194 L

PP 36 D piimy, motor 42 V. 083.0014 081.0002 Zaiiifovaci $roub (001.D009)
PP 36 D 45° zahnuty, motor 42 V 083.0017 014.0095 Adaptér (400.D456)
PP 240 D pfimy, motor 42 V 092.0018 092.0007

PP 240 D 45° zahnuty, motor 42 V 092.0019 092.0001

PP 401 D pfimy, motor 42 V 091.0043 091.0002

PP 401 D 45° zahnuty, motor 42 V 091.0044 091.0001

** Viechny hotdky jsou vybaveny centréIni koncovkou s odpruzenymi kontakty.

*Doporuéeni pro kapalinou chlazené hofaky:
Aby se zabrénilo piehfivani komponent kabelovych svazkd, doporuéujeme ponechat chladici systém
v chodu jesté minimdlné &tyfi minuty po ukonéeni svafovani.
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Izolaéni objimka
(400.D457)

Stavéci

$roub (009.0132)




PP 24, PP 36, PP 240, PP 401

Spotrebni dily PP24D/240D PP 36 D PP 401D
) 63,5 mm ) \ 84 mm , , ,
| | | — | |
@A:l:r l :]:@ 20 @ B:[: I:I:Q 24®le:| ;:]:@ 24
Hubice (BJ=10) A OB oC
cylindrickd D17 145.0047 D19 145.0045 @ 20 145.0051
kénickd 12,5 145.0080 D16 145.0078 D16 145.0085
silné kénickd @10 145.0128 D12 145.0126 D14 145.0132
28 mm 28 mm 30 mm . 28 mm ) ) 30 mm .
[ [ [ [ [ [ [ [
Q’sif-_h‘ 28] Qe 2 10| Lk 28 Lh‘gloih_.m-'-_l-
Proudova $pic¢ka Mé6 Mé6 M8 Mé6 M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
1,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
1,6 - - - 140.0555 140.0587
E-Cu pro Al 0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
@1,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
1,6 - - - 141.0020 141.0022
CuCrZr @0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
1,6 - - - 140.0558 140.0590
26 mm 28 mm 25 mm
= ]
Mé Mé T
Dricik Epitkcy (B=10] IL__W Mé/MSj[:h_M M8 Mé/MSIm M10xT
Mé 142.0003 142.0005 142.0008
M8 - 142.0020 142.0022
20 mm 32,5 mm 28 mm
e —— =
{ . !
Plynovy rozptylovaé Q m —
standardni 012.0183 014.0261 030.0145
s dlouhou Zivotnosti - 014.0026 030.0037
keramicky - 014.0023 030.0190
p Spirdly / trubicky 8 m Trubicka 8m
Spirdla @ 0,8 | 122.0010 PA- 0,8 -
@1,0| 122.0040 trubicka @ 1,0 128.0019
@1,2| 122.0040 31,2 128.0019
@ 1,6 | 122.0065 1,6 122.0023
PTFE- @ 0,8 | 126.0013
trubicka @ 1,0 | 126.0030
@1,2| 126.0030
1,6 | 126.0047
Uhliko- @ 0,8 | 127.0015
PTFE- @ 1,0 | 127.0009
trubicka @ 1,2 | 127.0009
@1,6| 127.0014




MIG/MAG horaky s odsavanim “RAB Plus”
plynem a kapalinou chlazené

Pfi kazdém svafovéni se tvoii zplodiny, které maj B Rukojef s regulaci odsévéni a otoénym

vliv na zdravi pracovnik. Hofdky RAB Plus s odsava- kloubem - optimdlni drzeni hordku

nim zplodin, vyrobené na zdkladé “MB” fady, B Malé proméry odsévacich hadic pro viechny
umoziuji efektivni odsati skodlivych latek z mista typy - lehké kabelové svazky, optimdlni
svéru pfes svafovaci hofak. Specidlni konstrukéni pohyblivost.

fedeni zaru&uje vysokou G&innost odsévani piimo z
mista vzniku $kodlivin aniz by bylo negativné ov-
livnéno kryti svéru ochrannym plynem.

B Pfimé odsdvani z mista svdru - garantuje
trvalou ochranu dychacich cest svérece

B Bezproblémovd instalace na viechna bézné
svarovaci pracovisté

B Maly promér odsdvaciho oblouku - vysokd
dostupnost

B Odsdvaci oblouk z hlintku - sniZeni véhy
hotdaku

RAB Plus s odsdvanim

RAB Plus bez odsévdni

*Doporuéeni:

Aby se zabranilo prehfivani komponentd kabelového svazku, do-
poru&ujeme ponechat chladici systém v chodu jesté minimdlné
EtyFi minuty po ukonéeni svafovdni.

Chlazeni Zatizeni DZ Drat-@
CcO2 smésny plyn M21 (%) (mm)

RAB Plus 15 AK plynem 180 A 150 A 60 0,6-1,0
RAB Plus 24 KD plynem 250 A 220 A 60 0,8-1,2
RAB Plus 25 AK plynem 230 A 200 A 60 0,8-1,2
RAB Plus 36 KD plynem 300 A 270 A 60 0,8-1,2
RAB Plus 240 D kapalinou™ 300 A 270 A 100 0,8-1,2
RAB Plus 501 D kapalinou™ 500 A 450 A 100 1,0-1,6
RAB Plus 501 kapalinou™ 550 A 500 A 100 1,0-1,6

Kompletni horak ™ * Objednaci ¢islo
Typ Rukojef 3m 4m 5m
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RAB Plus 15 AK odsévaci rukojef 602.2004 602.2005 602.2006
RAB Plus 24 KD odsdvaci rukojef 612.2002 612.2003 612.2004
RAB Plus 25 AK odsdvaci rukojef 604.2004 604.2005 604.2006
RAB Plus 36 KD odsdvaci rukojef 614.2002 614.2003 614.2004
RAB Plus 240 D odsdvaci rukojef 623.2002 623.2003 623.2004
RAB Plus 501 D odsdvaci rukojef 634.2002 634.2003 634.2004
RAB Plus 501 odsdvaci rukojef 632.2010 632.2011 632.2012

** Vsechny hofdky jsou vybaveny centrdlini koncovkou s odpruzenymi kontakty.



RAB Plus

Specifické spotiebni dily pro RAB Plus

Typ

RAB Plus 15 AK
RAB Plus 24 KD
RAB Plus 25 AK
RAB Plus 36 KD
RAB Plus 240 D
RAB Plus 501 D
RAB Plus 501

Odsavaci hubice

600.2003

600.2005***
600.2004

600.2006* **
600.2005***
600.2006***
600.2006***

Odsavaci hubice (trychty¥)

602.0040
612.0023
602.0040
612.0023
612.0023
612.0023
612.0023

*** S pruznou objimkou pro fixaci odsévaci hubice (600.2028).

Typ Hrdlo horaku Odsavaci oblouk Drzak hubice
RAB Plus 15 AK 602.2001 600.2001 902.0007
RAB Plus 24 KD 612.2001 600.2002 -

RAB Plus 25 AK 604.2001 600.2001 -

RAB Plus 36 KD 614.2001 600.2002 -

RAB Plus 240 D 623.2001 600.2002 -

RAB Plus 501 D 634.2001 600.2002 -

RAB Plus 501 632.2001 632.2009 -

Spotfebni dily - proudové 3picky, plynové hubice, plynové rozptylovace, drzdky $picek, spirdly nebo trubicky - jsou shodné se spotieb-
nimi dily pro ruéni hoféky odpovidajiciho vykonu.

RAS odsavaci nastavba

Alternativou k hofékdm s odsavénim zplodin RAB
Plus je pouziti externi RAS odsdvaci nastavby na
standardni ruéni svafovaci hofdk.

Typ Obij. éislo
RAS pro promér hrdla 13 mm 600.D029
RAS pro primér hrdla 16 mm 600.D012
RAS pro promér hrdla 18 mm 600.D028
Odsavace zplodin

pouzitelné pro RAB a RAS

Typ Obij. éislo
Odsavac s ruénim zapinanim 600.8400
Odsavaé s automatickym 600.8401

zapinanim

Ndhradni filtr 600.3031




MIG/MAG strojni horaky
plynem a kapalinou chlazené
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Automatizované strojni svafovdni je pouzivéno
viude tam, kde je pozadovana vysoké kvalita a pro-
duktivita. Rozmanitost zakazek klade u strojnich
hotdkd vysoké pozadavky na specidlni feseni. ABI-
COR BINZEL nabizi t¢m&F nekoneény soubor fesen,
vychdzejici vzdy z celosvétové zndmé konstrukce
ruénich svafovacich hoféko.

To znamend: ovéienou kvalitu a Zivotnost a jako
pridavek specidlni fedeni tam, kde je to nutné.

ABICOR BINZEL pFednosti:

B Odbornd kompetence

B Samostatnd vyroba strojnich hofékd - kratkéd
dodaci lhita

B Vysokd pouzitelnost

B Pro kazdého uzivatele odpovidaijici Fedeni

*Doporuéeni:

Aby se zabréanilo pfehfivani komponentd kabelovych svazkd, do-
poruéujeme ponechat chladici systém v chodu jesté &tyfi minuty
po ukonéeni svafovani.




MIG/MAG strojni horaky

S pevnym hrdlem horaku

Typ Geometrie Hrdlo X Y
AUT 24 KD primy 912.0001 154 mm

AUT 24 KD zahnuty 912.0002 125 mm 80 mm
AUT 25 KD primy 904.0003 140 mm

AUT 25 KD zahnuty 904.0004 110 mm 75 mm
AUT 26 /36 KD primy 914.0002 185 mm

AUT 26 /36 KD zahnuty 914.0001 145 mm 95 mm
AUT 240 D primy 923.0001 154 mm

AUT 240 D zahnuty 923.0002 126 mm 73 mm
AUT 501 pfimy 932.0001 167 mm

AUT 501 zahnuty 932.0002 135 mm 82 mm
AUT 501 D piimy 934.0001 167 mm

AUT 501 D zahnuty 934.0002 135 mm 82 mm
ABIMIG® 452 W MT piimy 766.0449 175 mm

ABIMIG® 452 W MT zahnuty 766.0450 143 mm 84 mm
ABIMIG® 452 D W MT primy 766.0438 175 mm

ABIMIG® 452 D W MT zahnuty 766.0439 143 mm 84 mm
ABIMIG® 645 W MT piimy 766.0459 182 mm

ABIMIG® 645 W MT zahnuty 766.0460 149 mm 89 mm

S vyménnym hrdlem horaku

Typ Geometrie Hrdlo X Y
ABIMIG® MT 255 T8M primy 012.D122 195 mm
ABIMIG® MT 255 T8M zahnuty 004.D785 140 mm 85 mm
ABIMIG® MT 355 T8M primy 014.D812 224 mm
ABIMIG® MT 355 T8M zahnuty 014.D808 185 mm 95 mm
ABIMIG® MT 455 T8M primy 016.D250 230 mm
ABIMIG® MT 455 T8M zahnuty 016.D225 190 mm 100 mm
ABIMIG® MT 240 D WT zahnuty 023.D018 135 mm 80 mm
ABIMIG® MT 501 WT zahnuty 034.D033 175 mm 100 mm
ABIMIG® MT 501 D WT zahnuty 034.D057 520 mm 100 mm
Pevné hrdlo hoidku Vyménné hrdlo hofaku Pfi objednavani:
oA o8 prosime, uvedte typ
— kompletniho hotdku,
jeho geometrii (pfimy
Y v nebo 45° zahnuty) a
X rozmér “L” (viz. n&ért)

Spottebni dily - prou-

@ A Hordk plynem chlazeny: 38 mm @B Hotdk plynem chlazeny: 37 mm dové $picky, plynové hu-
Hofdk kapalinou chlazeny: 38 mm Hordk kapalinou chlazeny: 40 mm bice, drzdky 3picek,
plynové rozptylovace,
spirdly nebo trubicky -

jsou shodné s dily
ruénich hofdkd odpovi-
dajiciho typu.

| Rozmér “L” |




Centralni zasuvky a zastrcky
Univerzalni spojeni ...

Centrdlni zasuvky a zdstreky ABICOR BINZEL - vice
jak 30 let b&zny promyslovy standard pro pfipojeni
plynem a kapalinou chlazenych MIG/MAG
svafovacich hoféko.
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Kazdé svafovaci zafizeni a podavaé drétu je ve
své konstrukei rozdilny. Viechny ale maiji néco spo-
le¢ného - odpovidaijici centrdlni zasuvku od ABI-

COR BINZEL.

V nasem vyrobnim programu je vice jak 500 typ0
centrdlnich z&suvek. Uvedte typ Vaseho svafova-
ciho zdroje a podavade, popt. kompakiniho
zafizeni a my Vdm doddme odpovidaijici pfipojenti.
Pokud by presto byly problémy s pfipojenim Vaseho
hotdku, spojte se s ndmi a my Védm pomizeme na-
lézt odpovidaijici feseni.



Centralni zasuvky a zastrcky

Izolacni priruba

Oznadeni Pozice Rozmér Obij.<.

Izolaéni pFiruba (bez obr.) @ 120 mm 501.0602
Izolagni pfiruba 1 A 85 mm 501.2381
Izolaéni priruba 2 & 85 mm 501.0616
Izolaéni pFiruba 3 & 50 mm 501.0588
Izolaéni pFiruba (bez obr.) O 60 mm 501.2308

Mosazné télo

Oznacéeni Pozice Provedeni Obj.<.

Mosazné télo 4 plyn axidlné 501.0168
Mosazné télo 5 plyn radidlné 501.0169
Mosazné télo 6 Proud/ plyn radidlné 501.0170
Mosazné télo 7 Proud a plyn radiglngé ~ 501.0172
Mosazné télo 8 Proud radidIng / 501.0175

plyn axidlné
Dutinka s vodi¢em (bez obr.) 600 mm (bily) 501.0183
Dutinka s vodi¢em (bez obr.) 600 mm (hnédy) 501.2020
Mezikusy

Zakladni rozmér Pozice Délka Obij.<.

Polotovar & 16 9 100 mm 501.2191
Polotovar & 16 10 170 mm 501.2192
Polotovar @ 16 11 250 mm 501.2193
Polotovar & 22 12 200 mm 501.2190

Zde uvedené priklady slouZi jako vychozi polotovar pro vice jak 500 roznych
mezikus0 v pfipadé, kdy se rozhodnete, Ze mezikusy si budete vyrabét sami.

Hotové mezikusy doddvame na zékladé poptavky, ve které je nutno uvést typ
zdroje a podavaée, popi. kompakiniho zafizeni nebo uvést jeho rozméry v
rozmérovém ndértu, ktery je uveden na ndsleduijicich strandach.

Oznadeni Obij.<.
Proudovd objimka 501.0280




Centralni zasuvky a zastrcky

Kapilarni trubicky

Oznadeni Délka Obij.<.
Kapilarni trubicka pro drét do @ 1,0 mm 200 mm 129.0164
300 mm 129.0187
500 mm 129.0189
1000 mm 129.0107
Kapilarni trubicka pro drét do @ 1,6 mm 200 mm 129.0313
300 mm 129.0357
500 mm 129.0361
1000 mm 129.0227
Kapilérni trubi¢ka pro drét @ 2,0 a 2,4 mm 200 mm 129.0395
300 mm 129.0411
500 mm 129.0412
1000 mm 129.0366
Opérné trubicky
Oznacéeni Délka Obj.¢.
Opérnd trubicka pro kluzné trubicky 200 mm 129.0461
300 mm 129.0471
500 mm 129.0473
1000 mm 129.0426
Opémé trubicky je treba pFizpdsobit podavadi podle montédznich pokynd na strané 31.
Rychlospojky
Oznacdeni Obij.<.
vestavnd do panelu pro hadici @ 8 mm 501.0190
pro montaz prevlecnou matici G 1/2" s pfipojem proudu 501.0198
vestavnd do panelu pro hadici @ é mm 501.0204
vestavnd do panelu pro hadici & 6,5 mm 501.0230
pro montéz prevle¢nou matici G 3/8" s pfipojem proudu 501.0163
vestavnd do panelu pro hadici @ 10 mm 501.0195
pro montéz prevle¢nou matici M 12x1,5 501.0194
pro montdz prevleénou matici G 3/8" 501.0189
pro montéz prevle¢nou matici M 12x]1 501.0176
pro montdz prevleénou matici G 1/4" 501.0158
pro montdz prevleénou matici M 14x]1 501.0197
pro montdz prevlednou matici G 1/2" 501.0191
pro monté&z matici 5/8” vnéjsi zdvit levy 501.0188
pro montdz prevleénou matici 7/8" 14G-UNF 501.0196
Té&snici krouzek 501.0304
Rychlospojka s vn&j§im zdvitem G 1/8" 177.0003
Rychlospojka s vnitrnim zavitem G 1/8” 177.0002
Rychlospojka s vn&j§im zdvitem G 3/8" 177.0012
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Centralni zasuvky a zastrcky

O-krouzek 3,5 x 1,5 mm,
zamezuije Gniku plynu dozadu

- Montaz PTFE- a umélohmotné trubicky

Mosazné t&lo centrdl. zasuvky

777z |
s

e

Centrdlni
zastrcka

Pfevle¢nd matice

Upeviiovaci dil podavaée - zdroje

A—

=]
sssssss, 2078ss AN 77575 1222\

Ty s — o S
—

PTFE-/ umé&lohmotné trubicka

Klestina se zavitem
Obj.&. 131.0001 pro trubicku s vn&jim promérem 4,0 mm
Ob;j.¢. 131.0002 pro trubicku s vné&jsim promérem 4,7 mm

Podévaci kladky

Opérnovu trubicku
pro PTFE- a uméloh-
motné trubicky s
vné&{sim primérem 4
mm zasunout misto
ocelové kapilarni
trubicky do cen-
trélni zasuvky.
Délku upravit tak,
aby kondila t&sné u
podavacich kladek.

- Rozmérovy ndacért centrdlni zdsuvky (doplnit rozméry a zaslat faxem):

Celni panel stroje M Mezikus
Upeviiovaci dil Poddvaci kladky zdroje
Izolaéni piiruba ( podavage - zdroje (podavace)
/\’._— Kapilarni
Mosazné t&lo zdsuvky trubicka
A
e Y
]
Y L\
- — e ———— -ttt ———— Y
- T T T I e e I I e A
A
&
— | A I
— 9, 13 v Y
DL AP 8
20 -
Q F=
<& >
: o H= -
2 s Podavad ' Pripoje - Délka hadice / N P'r|p0|e .
Spojka Zavit kabelu (mm) ~ vnitini  vné&;si
Vyrobce Plyn
Typ Proud
Typové ¢&islo Kapalina pfivod
Rok vyroby Proud/ kapalina
Ovlddacivedeni 1| | 2[ | 3[ | -pdlové
Odesilatel
Firma: Jméno: Doporuceni:
Telefon: Nejiednodussi je tuto
— . strénku okopirovat,
Ulice / &.p. Fax: vyplnit a zaslat faxem
PSC: Datum: (493 622 430).
Misto: Podpis:
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Centralni zastrcka s odpruzenymi kontakty
Pohyblivé kontakty ...

Zaijiskreni v kontaktu! Je jedno, jestli je nedostatedny kontakt zpisoben

To se muze stat kdykoli. t&zkymi provoznimi podminkami nebo neodbornou
obsluhou - centrdlni zdstreka s odpruzenymi kon-
takty zaruéuje bezpedné spojeni a to i u zdsuvek
jinych vyrobcd.

Nové reseni!

Centrdlni zastreka s pohyblivymi odpruzenymi kontakty.

Pfi spojovani zdstreky a zdsuvky jiz nedochdzi k za-
souvani kontaktt zéstréky do dutinek zasuvky. Misto
toho zajistuje kontakt polokulovitd dosedaci plocha,
na kterou je silou pruZiny dotlacovén kontakt s polo-
kulovitou &elni plochou.

Tim ani v pfipadé chybného pouZiti nebo nespravné
zasuvky nedojde k pogkozeni kontaktd, ale ty jsou
zasunuty zpét do t&la zdstreky. To prodluZuje Zivot-
nost a zlep3uje kontakt.

Centralni zastrcka s odpruzenymi kontakty

Typ Pouziti pro: Obij. ¢.

Centrdlni zastreka KZ2 ~ MB/MB GRIP, ABIMIG®, RAB Plus, plynem chlazené 501.0003
Centrdlni zdastreka WZ-2 - MB/MB GRIP, Pusch-Pull, RAB Plus, kapalinou chlazené 501.0015
Centrdlni zastreka WZ-2  pro ABIMIG® kapalinou chlazeny 501.0015
Centrdlni zastreka GZ-2  pro Pusch-Pull, plynem chlazeny 501.0005
Kontakt s vodi¢em 100 mm (bily) 501.2378
Kontakt s vodi¢em 100 mm (hnédy) 501.2377

Centrdlni zdastreka,
kterd diky pohyblivym
odpruzenym kontaktdm
zaruéuje vzdy dobré
spojeni.
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Obéhové chladici agregaty WK 23 /WK 43

Mobilni chladici jednotky pro
viechna béznd pouziti!

B Jednoducha obsluha:
Pfipojeni (vstup - vystup) pres
rychlospojky

B Kompakini Feseni:
Omezeny pozadavek na misto

Technicka data:

B Robustni konstrukce:
Pevnd nerezavéjici nddrz a robustni
kryt
B Jednoducha Gdrzba:
Prehledny ukazatel stavu chlad. kapaliny

WK 23
2-fadovy

Typ
Chladi&

Ponorné &erpadlo 50 Hz
(stupef kryti IP 54)

Chladici vykon (RT = 22° C)

Vytlaénd vyska: Hmax. 32 m
Pratok pfi pfipojeni G 3/8":
Qmax. 13,5 litrd / min.

ca. 1000 W pfi 1 litru / min.

WK 43

4fadovy

Vytlaénd vyska: Hmax. 32 m
Pratok pfi pfipojeni G 3/8":
Qmax. 13,5 litrd / min.

ca. 1250 W pfi 1 litru / min.

Rozméry (§ x h x v) 253x270x460 mm 253x270x516 mm

Véha: 17 kg 18 kg

Objem nddrze: 7 litrd 7 litrd

Typ Napéti sité Frekvence Vykon motoru Proud Obj.c.
WK 23 230V 50 Hz 0,35 kW 3,1TA 850.0137
WK 43 230V 50 Hz 0,35 kW 3,1TA 850.0159

Provozni doporuéeni:

Jako chladici kapalinu doporuéujeme BTC-15, specidlni chladici kapalinu ABICOR BINZEL, mrazu odolnou do-10° C, vhodnou pro viechny kapalinou chlazené svafovaci

a fezaci hofaky.Agregdt pfipoijit pfes jistic¢ s motorovou charakteristikou.

Hlida¢ prutoku

Jako ochrana pFed poskozenim hotdku pfi vypadku
kapalinového chlazeni se doporu¢uje zastavba hli-
dage pritoku do chladiciho okruhu (prosime dodrzet
montézni postup).

Typ
Hlida¢ pritoku
(pripojeni G3/8")

Obij.2.
850.0033




Prislusenstvi pro svarovani

Pro nejlepsi vysledky ...

... pfi svafovdni nezdstavd prislusenstvi pro svafovéni  Neponechdvejte nic ndhodé, chtéjte dosdhnout per-
na poslednim misté. IdedIné& to souhlasi ve vztahu k fektnich vysledkd.
bezpecné funkci a dlouhé Zivotnosti.

Spolehnéte se na origindlni pfisludenstvi pro
Kvalitni a vysoce hodnotné pfislusenstvi pro svafovani od ABICOR BINZEL.
svafovdni zvy3uje vykonnost a spolehlivost Vaseho
svafovaciho hofdku.

1 Anti-Spritzer-sprej 5 Chladici kapalina BTC-15
bez silikonu a rozpoustédel, nehotlavy Specidlni chladici kapalina od BINZEL - mra-
Obsah: 400 ml Obj.e.  192.0127 zuvzdornd do -10° C, pro viechna kapalinou

chlazend svafovaci a fezaci zafizeni.

2 Super-Pistolen-sprej 5 litrd Obj.g.  192.0110
bez silikonu, chréni proti ulpivani rozstiku 20 litrd Objg. 1920111
Obsah: 400 ml Obj.c.  192.0107 200 litrd Obj.g.  192.0112

3 Disofix 6 Cistici pls¥
ochrannd pasta éervena - ocel (sada) Obj.é.  193.0001
Obsah: 300 ml Obj.g.  192.0058 bila pro Al (sada) Obj.g.  193.0002

éervenad - ocel (25 ks.) Obj.¢.  193.0003

4 Prostiredek proti rozstfiku bila pro Al (25 ks.) Obj.¢. 193.0004
pro robotové horaky
,bez silikonu, chréni proti ulpivéni rozstfiku 7 MéFié prutoku plynu  Objg.  191.0003
1 litr Obj.g.  192.0056
5 litrG Obj¢ 1920052 8 Svorka na plst Obj.¢.  193.0007
20 litrd Obj.g.  192.0048
200 litrd Obj.g.  192.0046
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Prislusenstvi pro svarovani

9 Kufr na prislusenstvi
velky
maly

10 Specidlni ¢istici klesté
&1 (FIX)
&2 (FIX)

11 Vypoustéci kohout
pro sud 200 |

12 MIG-drzék horaku
bez manget. upinky

13 Viceuéelovy kli¢
standard

14 Viceucelovy klié¢
pro ABIMIG® plynem chl.

Obj.&.
Obj.&.

Obj.c.
Obj.c.

Obj.&.

Obj.&.

Obj.c.

Obj.c.

192.0069
192.0066

193.0013
193.0014

192.0109

193.0018

191.0001

191.D045

15 Univerzalni kli¢
16 Kli€ na elektrody
17 Multikli¢

18 NOz
na plastové trubicky

19 Odstrihovac¢ trubiéek

191.0015

743.0064

750.0125

191.0064

191.0062




Poznamky
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Poznamky




. TECHNOLOGY FOR THE WELDER'S WORLD.

M&wW

Nas vyrobni program

' MIG/MAG & Periférie pro roboty
* MIG/MAG svarovaci hotdky * Robotové hordky
« Strojni a specidlni hotaky MIG/WIG/Plazma
o Push-Pull - hotaky * Robotové drzdky CAT2/iCAT
* Systém vymény hrdel hofdkd
ATS-Rotor
* Systém vymény ndfadi WWS

* Hotdky s odsdvdnim zplodin
o Centrélni zéstreky a zdsuvky
» wie » Pfipravek na odstfizeni dratu DAV

« WIG svafovaci hotaky » Cistici stanice pro hofdky

BRS-LC, BRS-CC a BRS-FP

* Strojni a specidlni hotak
l P 4 » Jednotka podavani drétu APD-MF

“ PLAZMA

s ML oo ' PFislu$enstvi pro svafovani
* Rezaci hofdky

« Obghové chladici ]
S35\ biovaclhoiky Obéhové chladici agregaty
y L v * Kabelové zdsuvky a zéstreky
e Strojni a specidlni hordky
» Ochranné spreje a pasty pro hofdky
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