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MIG/MAG-horaky ,,MB EVO PRO“ vzduchové chlazeni
zatizeni od 150 A do 230 A

Typové fada hofdkd MB EVO PRO piedstavuje novou
koncepci hotakd, kterd razi v jejich designovém i
funkénim Fedeni zcela nové cesty. Svafovaci hofdk
zde tvofi spolu s rukou svafece jeden silny celek.
Jedine&nd ergonomie, kterd je souhrou tvaru rukojeti,
umisténi i tvaru tladitek a konstrukéniho feseni kulového
kloubu, poskytuje svaredi dostatek citu pro probihaijici
svafovaci proces a tim i nejlepsi vysledky svafovacich
operaci.

Vzduchem chlazené hofédky MB EVO PRO s inovativnim
vahové redukovanym fedenim ,BIKOX® LW" umozZiiuji
svafovat s uvoln&nym pocitem i pi prdci ve vynucenych
polohdch. Vylepsend moznost manipulace s hofdkem
a odleh&eni svéfede se pak pfiznivé projevuje na
kvalité svarového spoje.

B Hordky fady MB EVO PRO nabizi mezi viemi na
trhu dostupnymi srovnatelnymi hofdky nejlepsi
pomér véhy k vykonu.

B, low weight BIKOX®" (LW) - sniZeni vahy aZ o
34 %

B Rukojef v pravém 2-komponentnim robustnim a
ergonomickém provedeni

B Optimdlni poloha tlagitek a do plochého tvaru
vybihaijici rukojef pro precizni a spolehlivé oviddani

B Specidlni geometrie vnitfniho prostoru navrzend
pro ,studenou” rukojetf a nejvy33i miru mechanického
namdhdani

B Osvédéeny ,MB" koncept spotfebnich dild pro
dosazZeni dlouhé Zivotnosti

B Robustni a optimdlné dimenzovand centrdlni pfipojka

MB EVO PRO 15
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 180 A CO,
150 A smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drét@: 0,6 -1,0 mm

MB EVO PRO 25
Technicka data podle EN 60 974-7:

ZatiZeni: 230 A CO,
200 A smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drét@: 0,8-1,2mm
Kompletni horak Ob;j. ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;. dislo
MB EVO PRO 15 Typ ,MB EVO PRO” 002.0712.1 002.0713.1 002.0714.1 50° 002.0715.1
MB EVO PRO 25 Typ ,MB EVO PRO” 004.0671.1 004.0672.1 004.0673.1 50° 004.0663.1




MB EVO PRO 15, MB EVO PRO 25

Spotrebni dily MB EVO PRO 15

, 53 mm ,

| |
onl @ :[618
————

MB EVO PRO 25

| 57 mm |

g w—

Plynova hubice (BJ)=10) DA OB
Cylindrickd D16 145.0041 218 145.0042
Kénickd 12 145.0075! D15 145.00762
Silné kénickd 95 145.0123 11,5 145.0124
25 mm 28 mm
—
@ 6:1] il 7] 8:]: -1
Proudova $pic¢ka (BJ=10) M6 Mé6
E-Cu 0,6 140.0008 =
20,8 140.0059 140.0051
@1,0 140.0253 140.0242
1,2 - 140.0379
E-Cu pro Al 20,8 141.0002 141.0001
21,0 141.0007 141.0006
21,2 - 141.0010
CuCrZr @ 0,6 140.0855 -
20,8 140.0062' 140.0054
21,0 140.0256 140.02452
31,2 - 140.0382
S N
Pruzina (BJ=100) %
002.0058' 003.0013?

Mezikus (BJ=1) /
drzak spicky (BJ=10)

| 35 mm | | 37 mm

' | ' |
Mé ) ije M8x1 levy zdvit Mé:l:' E :m:Ms Mé:l:' = w:Ms

M6 002.0078' [ 14200017 142.0267.10

Spiraly / trubicky pro3 m pro4m pro5m

Spiraly 0,6 124.0011 124.0012 124.0015
20,8 124.0011" 124.0012' 124.0015'
— 31,0 124.00267 12400317 124.0035?
21,2 124.0026 124.0031 124.0035

Trubicky 0,6 126.0005 126.0008 126.0011

PTFE 20,8 126.0005 126.0008 126.0011

21,0 126.0021 126.0026 126.0028

21,2 126.0021 126.0026 126.0028

e Trubicky @ 0,6 127.0002 127.0003 127.0004
Uhlik 20,8 127.0002 127.0003 127.0004

/PTFE 21,0 127.0005 127.0007 127.0008

21,2 127.0005 127.0007 127.0008

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hotdku MB EVO PRO 15.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hoféku MB EVO PRO 25.




MIG/MAG-horaky ,,MB EVO PRO“ vzduchové chlazeni
zatizeni od 220 A do 320 A

Typové fada hofdkd MB EVO PRO piedstavuje novou
koncepci hotakd, kterd razi v jejich designovém i
funkénim Fedeni zcela nové cesty. Svafovaci hofdk
zde tvofi spolu s rukou svafece jeden silny celek.
Jedine&nd ergonomie, kterd je souhrou tvaru rukojeti,
umisténi i tvaru tladitek a konstrukéniho feseni kulového
kloubu, poskytuje svaredi dostatek citu pro probihaijici
svafovaci proces a tim i nejlepsi vysledky svafovacich
operaci.

Vzduchem chlazené hofédky MB EVO PRO s inovativnim
vahové redukovanym fedenim ,BIKOX® LW" umozZiiuji
svafovat s uvoln&nym pocitem i pi prdci ve vynucenych
polohdch. Vylepsend moznost manipulace s hofdkem
a odleh&eni svéfede se pak pfiznivé projevuje na
kvalité svarového spoje.

B Horfdky fady MB EVO PRO nabizi mezi viemi na
trhu dostupnymi srovnatelnymi hotdky nejlepsi
pomér véhy k vykonu.

B, low weight BIKOX®" (LW) - sniZeni vahy aZ o
34 %

B Rukojef v pravém 2-komponentnim robustnim a
ergonomickém provedeni

B Optimdlni poloha tlagitek a do plochého tvaru
vybihaijici rukojef pro precizni a spolehlivé oviddani

B Specidlni geometrie vnitfniho prostoru navrzend
pro ,studenou” rukojetf a nejvy33i miru mechanického
namdhdani

B Osvédéeny ,MB" koncept spotfebnich dild pro
dosazZeni dlouhé Zivotnosti

B Robustni a optimdlné dimenzovand centrdlni pfipojka

MB EVO PRO 24
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 250 A CO,
220 A smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drét@: 0,8-1,2mm

MB EVO PRO 26
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 270 ACO,
240 A smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 60%
Drét@: 0,8-1,2mm

MB EVO PRO 36
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 320 A CO,
290 A smésny plyn M21
(DIN EN 1SO 14175)
ZatéZovatel: 60%
Drét@: 0,8-1,2 mm
Kompletni horak Obij. ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;j. éislo
MB EVO PRO 24 Typ ,MB EVO PRO” 012.0371.1 012.0372.1 012.0373.1 50° 012.0374.1
MB EVO PRO 26 Typ ,MB EVO PRO” 018.0211.1 018.0212.1 018.0213.1 50° 018.0214.1
MB EVO PRO 36 Typ ,MB EVO PRO" 014.0529.1 014.0530.1 014.0531.1 50° 014.0518.1




MB EVO PRO 24, MB EVO PRO 26, MB EVO PRO 36

Spotrebni dily MB EVO PRO 24 MB EVO PRO 26 MB EVO PRO 36
| 63,5 mm L | 76 mm | | 84 mm |
T | | | | |
P -—-———“—
QA]:. l :I:Qm @B]:l a @24@(:]: @24
Plynové hubice (BJ=10) A o8B 2C
Cylindrickd 17 145.0047 @ 20 145.0051 D19 145.0045
Kénickd 12,5 145.0080! 16 145.00852 D16 145.00783
Silné kénickd 210 145.0128 D14 145.0132 D12 145.0126
28 mm \ 28 mm | 30 mm ) \ 28 mm | 30 mm .
Tt ] — 1 1 - |
05| . o] O oo LM oo] s o] LM
Proudova spicka (BJ=10) M6 M6 M8 M6 M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
21,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
E-Cu pro Al 20,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
1,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
CuCrZr 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
1,0 140.0245' 140.02452 140.0316 140.0245 140.0316
21,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.04453

26 mm 22 mm 28 mm

T+ P S
Méj:a M6 Mé/MS]:{ : _:;MB Mé/mr{ : :;Ms

Drzak $picky (BJ=10)

Mé 142.0003' 142.00072 142.0005
M8 - 142.0082 142.0020°
20 mm 29 mm 32,5 mm
7 — - FT g
Plynovy rozptylovaé 2 | |A| " ﬁ_' | \I'
(BJ)=10)
Standardni 012.0183! 018.0116? 014.0261°
S dlouhou Zivotnosti - - 014.0026
Keramicky - 018.0141 014.0023
Spiraly / trubicky pro3m pro4m pro5m
Spirdly 20,8 124.0011 124.0012 124.0015
— | 21,0 124.0026"2 124.0031"2 124.0035"2
21,2 124.00263 124.00313 124.00353
Trubicky @0,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
= : 21,2 126.0021 126.0026 126.0028
Trubicky @0,8 127.0002 127.0003 127.0004
Uhlik 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
/PTFE 21,2 127.0005 127.0007 127.0008

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hotdku MB EVO PRO 24.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hoféku MB EVO PRO 26.
3 Je sou&asti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO PRO 36.




MIG/MAG-horaky ,MB EVO PRO“ kapalinou chlazené
zatizeni od 300 A do 575 A

Typové fada hofdkd MB EVO PRO piedstavuje novou
koncepci hotakd, kterd razi v jejich designovém i
funkénim Fedeni zcela nové cesty. Svafovaci hotdk
zde tvofi spolu s rukou svéFeée jeden silny celek.
Jedine&nd ergonomie, kterd je souhrou tvaru rukojeti,
umisténi i tvaru tladitek a konstrukéniho feseni kulového
kloubu, poskytuje svaredi dostatek citu pro probihaijici
svafovaci proces a tim i nejlepsi vysledky svafovacich
operaci.

Kapalinou chlazené hofdky MB EVO PRO zaujmou
svym promy3lenym konceptem chlazeni a vhodné
volenou kombinaci materiéld. Diky mimofddné ,studené”
predni Edsti hofdku bylo moZno prodlouzit Zivotnost
spotfebnich dild a ziskat dostate&nou vykonovou rezervu
zejména pro svafovani vysokymi proudy.

B Nejvyssi kvalita ,MB” komponent spotiebnich
dild a optimalizované chlazeni hotaku pro dosa-
Zeni co nejdel3i Zivotnosti

B Rukojef v pravém 2-komponentnim robustnim a
ergonomickém provedeni

B Optimdlni poloha tlagitek, do plochého tvaru
vybihaijici rukojef a promyslend konstrukce kulo-
vého kloubu pro precizni a spolehlivé ovladdani

B Do posledniho detailu promy3lend konstrukce
usnadhujici opravy - dostatek prostorovych moz-
nosti pro maximdlni usnadnéni Gdrzby pfimo na
misté

B Flexibilni vykonné hadice pro provozni média
opatfené specidlnim ochrannym opletenim dodd-
vajici hadicovému svazku vitanou pohyblivost

B Robustni a optimdlné dimenzovand centrdlni
pfipojka s chrdnénym vedenim hadic

MB EVO PRO 240D
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 325ACO,
300 A smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét@: 0,8-1,2mm

MB EVO PRO 401 D/ MB EVO PRO 401
Technicka data podle EN 60 974-7:

ZatiZent: 450 A /475 ACO,
400 A / 425 A smésny plyn
M21 (DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét@: 0,8-1,2mm

MB EVO PRO 501 D/ MB EVO PRO 501
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 550A/575ACO,
500 A / 525 A smésny plyn
M21 (DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét@: 1,0-1,6 mm
Kompletni horak Ob;j. ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;. dislo
MB EVO PRO 240 D Typ ,MB EVO PRO” 023.0319.1 023.0320.1 023.0321.1 50° 023.0316.1
MB EVO PRO 401 D Typ ,MB EVO PRO” 033.0384.1 033.0385.1 033.0386.1 50° 033.0378.1
MB EVO PRO 401 Typ ,MB EVO PRO” 030.0244.1 030.0245.1 030.0246.1 50° 030.0242.1
MB EVO PRO 501 D Typ ,MB EVO PRO” 034.0862.1 034.0863.1 034.0864.1 50° 034.0856.1
MB EVO PRO 501 Typ ,MB EVO PRO” 032.0269.1 032.0270.1 032.0271.1 50° 032.0267.1

6



MB EVO PRO 240, MB EVO PRO 401 / 501

MB EVO PRO 240D MB EVO PRO 401D / 501 D MB EVO PRO 401 / 501

=3

Spot¥ebni dily

63,5 mm

o JI @BI iﬂ @{

76 mm 76 mm

Plynova hubice (BJ=10) 2C
Cylindrické @ 17 145.0047 @ 20 145.0051 @ 20 145.0051
Kénickd @ 12,5 145.0080! D16 145.00852 D16 145.0085°
Silné kénicka @10 145.0128 D14 145.0132 @14 145.0132
28 mm | 28 mm | | 30 mm | | 28 mm | | 30 mm i
QBIL - QB]:L M 010]] m o8 L, h.ﬂ zlo]:i ,,'m.
Proudova $picka (BJ=10) M6 M6
E-Cu @0,8 140.0051 140.0051 140.0] 14 140.0051 140.0] 14
@1,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
@1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
@1,6 = 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
E-Cu pro Al @ 0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
@1,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
@1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
@1,6 S 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr @ 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
@1,0 140.0245' 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
@1,2 140.0382 140.0382 140.04452 140.0382 140.0445°
@1,6 = 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
26 mm | 25 mm . | 27 mm .
T f
MéIl 0 M6 MB:I: MB]: i
Drzak $picky (BJ=10)
Mé 142.0003' 142.0008 =
M8 = 142.0022 142.0201.10? =
20 mm 28 mm 28 mm
T w— i - —‘—" . » —‘—"
Plynovy rozptylovaé 2
(BJ=10) iI— —_—— el oy
Standardni 012.0183' 030.0145? 030.0145°
S dlouhou Zivotnosti - 030.0037 030.0037
Keramicky - 030.0190 030.0190
Spirdly / trubicky pro3 m pro4m pro5m
Spirdly @0,8 124.0137 124.0138 124.0139
@1,2 124.011123 124.011223 124.0113%3
@1,6 124.0114 124.0115 124.0116
Trubicky @ 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE @1,0 126.0021 126.0026 126.0028
D1,2 126.0021 126.0026 126.0028
1,6 126.0039 126.0042 126.0045
e Trubicky 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
Uhlik @1,0 127.0005 127.0007 127.0008
/PTFE D1,2 127.0005 127.0007 127.0008
1,6 127.0010 127.0012 127.0013

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO PRO 240 D.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hoféku MB EVO PRO 401 D / 501 D.
3 Je sou&ésti standardni vybavy kompletniho hoféku MB EVO PRO 401 / 501.
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