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Plazmovy rezaci horak ,,ABIPLAS® CUT”
plynem chlazeny ¢ Zatizenido 70 A

Plazmové fezaci hofdky typové fady ABIPLAS® CUT M Robustni konstrukce a optimdlni chlazeni za-

jsou uréeny pro plazmové fezani tlakovym vzdu- ruéuje dlouhou Zivotost hofdku a spottebnich

chem jako plazmovym a chladicim plynem ve viech dilo

bé&Znych polohdch fezani. B Rukojef s tlagitkem s dlouhou pé&ckou dovoluje
drzeni s velkym odstupem od mista fezu a tim

Diky 3iroké paleté plazmovych dyz a elekirod, stejné zaruuje vysoké pohodli pfi préci

jako dalsiho pfisluenstvi, jsou plazmové fezaci hoféky M Rychle vyménitelné spotfebni dily

vhodné pro Siroky rozsah pouziti. ABIPLAS® CUT jsou (véetné izoldtoru) - jednoduchd obsluha

idedlni jak pro jednotlivé zakdzky, tak pro nasazeni M Siroky vybér spotiebnich, ndhradnich dili

v nejtvrdsich podminkdach - jedno jestli se jednd o a pfisluenstvi - pro viechny mozné piipady

ruéni nebo strojni pouZiti. fezdni

ABIPLAS® CUT 70

ABIPLAS® CUT 70
ABIPLAS® CUT 70 MT
Technicka data podle EN 60 974-7:

°
g Zpisob chlazenti: plynem chlazeny
Pilotni proud: 15-22 A (max. 25 A)
Zatizeni: 70 A (pfi 60 % DZ)
50 A (pii 100 % DZ)
Druh plynu: tlakovy vzduch
Pritok plynu: ca. 155 |/min.
Provozni tlak: 5-5,5 bar
Hodnoty tlakového vzduchu stanoveny pro otvor v
dyze 1,1 mm:
- plazmovy vzduch:  ca. 22 |/min.
- softstart: 212 |/min.
Dofuk vzduchu: 2 60 Sek.
Zposob zapalovéni:  VF
Pouzity plyn: Tlakovy vzduch jako
ABIPLAS® CUT 70 MT o plazmovy a chladici plyn
Zapalovaci napéti: 7 kv
Rezaci vykon: max. 25 mm pfi 70 A
zdvislé na materiélu a
zdroji proudu
Kompletni horak Obj.c.: Télo horaku
Typ Pfipojeni 6m* Typ Obj.c.:
ABIPLAS® CUT 70 Jednotlivé pripoje G1/4" 742.D004 ABIPLAS® CUT 70 742.D0022
ABIPLAS® CUT 70 Centrdlni pfipoj* * 742.D037 ABIPLAS® CUT 70 742.D022
ABIPLAS® CUT 70 MT Jednotlivé pripoje G1/4" 742.D110 ABIPLAS® CUT 70 MT 742.D109
ABIPLAS® CUT 70 MT Centrdlni pfipoj* * 742.D111 ABIPLAS® CUT 70 MT 742.D109

* Jiné délky podle poptévky

** Prosime, dbeijte na bezpe&nost obsluhujiciho persondlu tim, Ze centréini zésuvka ve zdroji proudu bude odpovidat pozadavkim normy EN 60 974-1. Pfi objedndni, pro-

sime, uvedte typ zdroje proudu a zapojeni jednotlivych kontaktd zdsuvky.



ABIPLAS® CUT 70, ABIPLAS® CUT 70 MT

Spotiebni dily

Izolator .

| 742.0012
Elektroda (BJ=10) standardni dlouha
| 742.D056 | 742.D057
Virici krouzek (BJ=2) -
| 7420073
< - aay (ool
Dyza standardni standardni s kfizovou dlouha dlouha s kfizovou
(BJ=10) dréazkou (BJ=10) (BJ=5) dréazkou (BJ=5)
@0,9mm/30A 742.D008 742.D027 742.D014 742.D029
1,1 mm/30-50A - - 742.D038 -
@ 1,1 mm / 30-60 A 742.D018 742.D028 - -
@ 1,2mm/50-70 A 742.D041 - - -
Ochranndé hubice (BJ=2)
| 7420078
Ochrana proti rozstriku (B)=2)
| 7420113
Distanéni voditko (BJ=2)
| 7420010
Koutova dyza*
742.D114
]
p_ N |
L b
Korunovd dyza dlouha*
| 742.D060
Dérovaci hubice”
742.D063

* pro ruéni fezaci hofdk




Plazmovy rezaci horak ,,ABIPLAS® CUT”
plynem chlazeny * Zatizenido 110 A

B Robustni konstrukce a optimdlni chlazeni B Rychle vyménitelné spotiebni dily (véetné
zaru€uje dlouhou Zivotnost hofdku a spotiebnich izoldtoru) - jednoduché obsluha.
dilo B Siroky vybér spotfebnich, nahradnich dils a
B Rukojef s tlacitkem s dlouhou paékou dovoluje prisluSenstvi - pro viechny mozné pfipady
drzeni s velkym odstupem od mista fezu a tim fezdni.

zaru€uje vysoké pohodli pfi préci

g

ABIPLAS® CUT 110

ABIPLAS® CUT 110
ABIPLAS® CUT 110 MT
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zpisob chlazenti: plynem chlazeny

Pilotni proud: 15-25 A (max. 27 A)

Zatizeni: 110 A (pfi 60 % DZ)
90 A (pfi 100 % DZ)

Druh plynu: tlakovy vzduch

Pritok plynu: ca. 180 |/min.

Provozni tlak: 5-5,5 bar

Hodnoty tlakového vzduchu stanoveny pro otvor v

dyze 1,4 mm:

- plazmovy vzduch:  ca. 30 |/min.

- softstart: =15 |/min.

Dofuk vzduchu: > 60 sek.

Zposob zapalovéni:  VF

ABIPLAS® CUT 110 MT Pouzity plyn: tlakovy vzduch jako

plazmovy a chladici plyn.
Zapalovaci napéti: 7 kv
Rezaci vykon: max. 40 mm pfi 110 A
z4vislé na materiélu a
zdroji proudu

Kompletni horak Obj.c.: Télo horaku

Typ Pfipojeni 6m* Typ Obj.c.:
ABIPLAS® CUT 110 Jednotlivé pripoje G1/4" 745.D001 ABIPLAS® CUT 110 745.D0025
ABIPLAS® CUT 110 Centrdlni pfipoj* * 745.D048 ABIPLAS® CUT 110 745.D0025
ABIPLAS® CUT 110 MT  Jednotlivé pfipoje G1/4" 745.D035 ABIPLAS® CUT 110 MT 745.D051
ABIPLAS® CUT 110 MT  Centrdlni pfipoj* * 745.D059 ABIPLAS® CUT 110 MT 745.D051

* Jiné délky podle poptdvky.

** Prosime, dbeijte na bezpe&nost obsluhujiciho persondlu tim, Ze centréini zésuvka ve zdroji proudu bude odpovidat pozadavkim normy EN 60 974-1. Pfi objedndni, pro-
sime, uvedte typ zdroje proudu a zapojeni jednotlivych kontaktd zdsuvky.



ABIPLAS® CUT 110, ABIPLAS® CUT 110 MT

Spotiebni dily

Izolator
| 745.D020
s il . Bl
¢ L
Elektroda (BJ=10) standardni dlouha
| 745.D008 | 745.D016
Virici krouzek (BJ=2) .
| 745D113
1 .
g | =) 1 1
g -
Dyza (BJ=5) standardni drazkovaci dlouha dlouha s kfizovou
drazkou
@ 1,0mm /30-50 A 745.D018 - - -
@ 1,2mm /40-70 A 745.D0010 - - -
@1,2mm/50A - - 745.D066 745.D068
@ 1,4mm /70-90 A 745.D017 = = =
D 1,6mm/90-110A 745.D065 = = =
Drdzkovaci dyza - 745.D067 - -

Ochranna hubice (BJ=2)

| 7450204
Ochrana proti rozstriku (BJ=2)
| 757.0092
Distanéni voditko (BJ=2) QD
| 7450012
Koutova dyza* :
757.D090
Dérovaci hubice* =
757.D098

* pro ruéni fezaci hordk.




Plazmovy rezaci horak ,,ABIPLAS® CUT”
plynem chlazeny ¢ Zatizeni do 150 A

B Robustni konstrukce a optimdlni chlazeni B Rychle vyménitelné spotiebni dily (véetné
zaruéuje dlouhou Zivotnost hofdku a izoldtoru) - jednoduché obsluha.
spotiebnich dild. B Siroky vybér spotiebnich, nahradnich dilo a

B Rukojef s tlacitkem s dlouhou paékou dovoluje prisluSenstvi - pro viechny mozné pfipady
drzeni s velkym odstupem od mista fezu a tim fezdni.

zaruéuje vysoké pohodli pfi praci.

ABIPLAS® CUT 150

ABIPLAS® CUT 150
ABIPLAS® CUT 150 MT
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zposob chlazeni: plynem chlazeny

Pilotni proud: 15-27 A (max. 29 A)

Zatizeni: 150 A (pfi 60 % DZ)
120 A (pfi 100 % DZ)

Druh plynu: tlakovy vzduch

Pritok plynu: ca. 235 |/min.

Provozni tlak: 5-5,5 bar

Hodnoty tlakového vzduchu stanoveny pro otvor
v dyze 1,8 mm:

- plazmovy vzduch:  ca. 39 |/min.
- softstart: 215 |/min.
Dofuk vzduchu: 2 60 sek.
ABIPLAS® CUT 150 MT Zpisob zapalovéni:  VF
Pouzity plyn: tlakovy vzduch jako plaz-
movy a chladici plyn
Zapalovaci napéti: 7 kv
Rezaci vykon: max. 55 mm pii 150 A

zd4vislé na materidlu a
zdroji proudu

Kompletni horak Obj.c.: Télo horaku

Typ Pfipojeni 6m* Typ Obj.c.:
ABIPLAS® CUT 150 Jednotlivé pripoje G1/4" 757.D001 ABIPLAS® CUT 150 757.0020
ABIPLAS® CUT 150 Centrdlni pFipoj* * 757.D023 ABIPLAS® CUT 150 757.D020
ABIPLAS® CUT 150 MT  Jednotlivé pfipoje G1/4" 757.D029 ABIPLAS® CUT 150 MT 757.D028
ABIPLAS® CUT 150 MT  Centrdlni pfipoj* * 757.D033 ABIPLAS® CUT 150 MT 757.D0028

* Jiné délky podle poptavky

** Prosime, dbejte na bezpeénost obsluhujiciho persondlu tim, Ze centrdlni zasuvka ve zdroji proudu bude odpovidat pozadavkim normy EN 60 974-1. Pii objednéni, pro-
sime, uvedte typ zdroje proudu a zapojeni jednotlivych kontaktt zasuvky.



ABIPLAS® CUT 150, ABIPLAS® CUT 150 MT

Spotiebni dily

Izolator
757.D032
Elektroda (BJ=5) standardni dlouha
| 757.D008 757.D017
Virici krouzek (BJ=2) .
| 757.D060
@ - . 0 e o]
Dyza (BJ=5) standardni drazkovaci dlouha s kfizovou
drazkou
@1,2mm/50A - - 757.D016
@1,2mm/70A 757.D037 - -
@1,5mm /70-90 A 757.D009 - -
@ 1,6 mm/90-120 A 757.D010 - -
@1,8mm/ 120-150 A 757.D011 - -
Drazkovaci dyza - 757.D015 -

Ochrannd hubice (BJ=2)

| 757.D091

Ochrana proti rozstriku (B)=2)
| 757.D092

=

Distanéni voditko (B)=2)
| 745.0012

"

Koutova dyza*

757.D090

Dérovaci hubice*

757.D098

* pro ruéni fezaci hordk.




Plazmovy rezaci horak ,,ABIPLAS® CUT”
kapalinou chlazeny ¢ Zatizeni do 200 A

Markantni desing, inovativni a kompetentni pro tech-
nologii - to je kapalinou chlazeny plazmovy fezaci
hofdk ABIPLAS® CUT 200 W od ABICOR BINZEL

(v ru&nim nebo strojnim provedeni).

ABIPLAS® CUT 200 W

ABIPLAS® CUT 200 W MT

Pfimo chlazend plazmova elekiroda a tim dlouhd
Zivotnost plazmové elektrody a dyzy, stejné jako
jednoduché konstrukce s malym poctem lehce
vyménitelnych spotiebnich dild, to je jen jedna z
rozhodujicich prednosti.

Vysokd efektivita, velky Fezaci vykon a velmi vysoké
flexibilita pro nejlepsi vysledek pfi kazdodennim
pouzivdni.

ABIPLAS® CUT 200 W

ABIPLAS® CUT 200 W MT

Vybaveni standard / specidl
Technicka data podle EN 60 974-7:
Zposob chlazeni: kapalinou chlazeny

Pilotni proud: 15-27 A (max. 29 A)
Zatizeni: 200A /160 A

(pfi 100 % DZ)
Druh plynu: tlakovy vzduch

Pracovni tlak: 3,5-4,5 bar / 3,5 bar
Hodnoty tlakového vzduchu jsou stanoveny pro
otvor v dyze 1,8 mm:

- plazmovy vzduch:  ca. 39 |/min./ 21 |/min.

- softstart: 215 |/min.

Dofuk plynu: 2 20 sek.

Zposob zapalovéni:  VF

Pouziti plynu: tlakovy vzduch jako
plazmovy plyn

Zapalovaci napéti: 7 kv

max. 70 mm pfi 200 A /
max. 60 mm pii 160 A
zavislé na materidlu a
zdroji

Rezaci vykon:

Kompletni hotdk (standardni vybaveni)

Typ

ABIPLAS® CUT 200 W
ABIPLAS® CUT 200 W MT
ABIPLAS® CUT 200 W
ABIPLAS® CUT 200 W MT

Obij.c.:
6m 12m
758.0050 758.0062
758.1012 758.1019
758.0054 758.0063
758.1015 758.1020

PFipojeni
Jednotlivé pripoje
Jednotlivé pripoje
Centrdlni pfipoj*
Centrdlni pfipoj*

Télo hordku

Typ Obj.c.:

ABIPLAS® CUT 200 W 758.0060
ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.1016
ABIPLAS® CUT 200 W 758.0060
ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.1016

Kompletni horak (specialni vybaveni)

Typ

ABIPLAS® CUT 200 W
ABIPLAS® CUT 200 W MT
ABIPLAS® CUT 200 W
ABIPLAS® CUT 200 W MT

Obij.c.:
6m 12m
758.0052 758.0064

PFipojeni
Jednotlivé pripoje

Jednotlivé pripoje
Centrdlni pfipoj*
Centrdlni pfipoj*

758.1014 758.1021
758.0061 758.0065
758.1018 758.1022

* Prosime, dbejte na bezpeénost obsluhujiciho persondlu tim, Ze centrdini zésuvka ve zdroji proudu bude odpovidat pozadavkdm normy EN 60 974-1. Pfi objedndni, pro-

sime, uvedte typ zdroje proudu a zapojeni jednotlivych kontaktd zasuvky.



ABIPLAS® CUT 200 W, ABIPLAS® CUT 200 W MT

Spotiebni dily

Izolator

757.D032

—

-

Elektroda (BJ=5) standardni specidalni*®
| 758.0030 758.0031
Virici krouzek (BJ=2) standardni specidalni*®
| 757.D060 758.0028
A re
Plazmova dyza (BJ)=10) standardni specialni*
@ 1,2mm / 40-70 A 758.0035 758.0040
@ 1,4mm /70-90 A 758.0036 758.0041
@ 1,6 mm /90-120 A 758.0037 758.0042
@ 1,8mm/ 120-160 A 758.0038 758.0043
@ 2,0 mm / 160-200 A 758.0039 758.0044
Drazkovaci dyza™ * I
758.0073 | =

Ochranné hubice

|

758.0020

Ochrana proti rozstriku

| 'J'.
L]

758.0026

Distanéni dyzy

Dérovaci dyza

-

Koutova dyza™ ** Korunova dyza

758.0070

758.0027 | 758.0069

* Vybaveni “specidl” je uréeno pro plazmovd zafizeni bez softstartu, kde mize mit hordk s vybavenim “standard” problémy pfi zapalovéni.
Y! P | pro p vy p Y P p

** Pouzitelny misto standardni plazmové dyzy max. do 150 A.

*** Koutovd dyza slouzi u MT-provedenti jako nastavovaci pomdcka.




Plazmovy rezaci horak , ABICUT” plynem chlazeny

Zatizenido 40 A

Plynem chlazené plazmové fezaci hofdky vyrobni

fady ,ABICUT” jsou optiméIné vhodné pro plaz-
mové Fezani tlakovym vzduchem od 20 do 75 A
ve viech b&znych polohdch fezdni. Robustni

konstrukei, s inovovanym vzhledem.

B Ergonomicky fesend kratkd rukojef -
vynikajici drzeni hofdku.

B Ochrana proti néhodnému sepnuti spinace.

ABICUT 25K

ABICUT 45

B Vhodné fesené tlagitko - komfortni obsluha.

B Robustni konstrukce a optimdlni chlazeni -
dlouhd Zivotnost hofdku a spotfebnich dild.

B Redukce ndkladd na tepelné déleni diky
kontaktnimu zapalovani hofdku.

B Kompatibilni se viemi dileZitymi zdroji pro
plazmové fezani.

ABICUT 25K
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zposob chlazeni: plynem chlazeny

Pilotni proud: 10-15 A (max. 18 A)
Zatizeni: 20 A (pfi 35 % DZ)
Druh plynu: tlakovy vzduch

Protok plynu: ca. 29 |/min.
Provozni tlak: 2 bar

Hodnoty tlak. vzduchu jsou stanoveny pro otvor v
dyze 0,65 mm:

- plazmovy vzduch:  ca. 8,5 |/min.
Dofuk plynu: 2 60 sek.
Zpisob zapalovéni:  kontakini

PouZiti plynu: tlakovy vzduch jako plaz-
movy a chladici plyn
6 mm pii 20 A

zd&vislé na materidlu a

Rezaci vykon:
zdroje

ABICUT 45
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zposob chlazeni: plynem chlazeny

Pilotni proud: 10-15 A (max. 18 A)
Zatizeni: 40 A (pfi 60 % DZ)
Druh plynu: tlakovy vzduch

Pritok plynu: ca. 119 |/min.
Provozni tlak: 5 bar

Hodnoty tlak. vzduchu jsou stanoveny pro otvor
v dyze 0,8 mm:

- plazmovy vzduch:  ca. 15,5 |/min.
Dofuk plynu: 2 60 sek.
Zplsob zapalovani:  kontakini

Pouziti plynu: tlakovy vzduch jako
plazmovy a chladici plyn

10 mm pii 40 A

zd4vislé na materidlu a

Rezaci vykon:

zdroje
Kompletni horak Obij.c.: Télo horaku
Typ PFipojeni 4m 6m Typ Obij.c.:
ABICUT 25K (2-pdl.)  Jednotlivé pripoje 748.0054.1 - ABICUT 25K / 45 748.0020.1
ABICUT 25K (4-pdl.)  Jednotlivé pripoje 748.0047.1 - ABICUT 25K / 45 748.0020.1
ABICUT 45 Jednotlivé pripoje - 748.0046.1 ABICUT 25K / 45 748.0020.1
ABICUT 45 Centrdlni pFipoj* - 748.0056.1 ABICUT 25K / 45 748.0020.1

* Prosime, dbejte na bezpeé&nost obsluhujiciho persondlu tim, Ze centrdlni zdsuvka ve zdroji proudu bude odpovidat pozadavkim normy EN 60 974-1.
Pfi objedndni, prosime, uvedte typ zdroje proudu a zapojeni jednotlivych kontaktd zdsuvky.
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ABICUT 25K, ABICUT 45

Spotrebni dily ABICUT 25K ABICUT 45
= f— S ——
Elektroda (BJ=10) standardni dlouha standardni dlouha
| 748.0032.10 748.0048.10 | 748.0032.10 748.0048.10

Virici krouzek (BJ=2)

748.0033.2

748.0033.2

= e

= ——

Dyza (BJ=10) standardni dlouha s kfizovou standardni dlouha s kfizovou
drazkou drazkou

@ 0,65 mm / 20-25 A 748.0034.10 = 748.0034.10 -

@ 0,80 mm / 20-40 A 748.0035.10 = 748.0035.10 =

@ 0,90 mm / 20-40 A = 748.0049.10 = 748.0049.10

Ochrannd hubice (BJ=2)

25A/45A 748.0042.2 748.0043.2
35 A 748.0052.2 -
( .l ( .l
| b | b
Distanéni voditko (BJ=5) ) ’
| 748.0050.5 748.0050.5




Plazmovy rezaci horak , ABICUT” plynem chlazeny
Zatizenido 75 A

B Ergonomicky fesend kratkd rukojef - vynikajici B Kompatibilni se viemi dileZitymi zdroji pro
drzeni hofdku plazmové fezdni

B Ochrana proti néhodnému sepnuti spinace B Ochrannd hubice odolnd proti prirazu.

B Vhodné fe3ené tlagitko - komfortni obsluha B Dvoustupiiovd distanéni hubice pro lepsi

B Robustni konstrukce a optimdlni chlazeni - vysledky a bezproblémovy proces fezani v
dlouhd Zivotnost hofdku a spotfebnich dild oblasti nizkych i vysokych proudd

B Redukce ndkladi pfi tepelném déleni diky kon- B Kdoddniis koxidlnim kabelem
taktnimu zapalovani hofdku. B Kdodaniis VF zapalovénim

ABICUT 75

ABICUT 75 HF

ABICUT 75 Koaxialkabel
ABICUT 75 HF Koaxialkabel

ABICUT 75 Technicka data podle EN 60 974-7:

ZpUsob chlazeni: plynem chlazeny
Pilotni proud: 15-22 A (max. 25 A)
Zatizeni: 75 A (pfi 60 % DZ)
Druh plynu: tlakovy vzduch

Protok plynu: ca. 135 |/min.
Provozni tlak: 5-5,5 bar

Hodnoty tlakového vzduchu jsou stanoveny pro
otvor v dyze 1,2 mm:
- plazmovy vzduch ca. 25 |/min.

- softstart: 212 |/min.

Dofuk plynu: 2 60 sek.

Zpisob zapalovéni:  kontakini / VF

PouZiti plynu: tlakovy vzduch jako plaz-

movy a chladici plyn
Zapalovaci napéti: 7 kV (VF)

Rezaci vykon: 20 mmpfi 75 A
ABICUT 75 Koaxialkabel zavislé na materidlu a
zdroje

Kompletni horak Obij.c.: Télo horaku
Typ PFipojeni* 6m Typ Obij.c.:
ABICUT 75 Jednotlivé pfipoje G1/4" 748.0124.1 ABICUT 75 748.0100.1
ABICUT 75 Centrdlni pfipoj™** 748.0130.1 ABICUT 75 748.0100.1
ABICUT 75 HF Jednotlivé pripoje G1/4" 748.0125.1 ABICUT 75 HF 748.0100.1
ABICUT 75 HF Centrdlni pfipoj™** 748.0131.1 ABICUT 75 HF 748.0100.1
ABICUT 75 koax. kabel  Centrdlni piipoj* * 748.0132.1 ABICUT 75 koax. kabel 748.0100.1
ABICUT 75 HF koax.kabel Centrdlni pfipoj** 748.0133.1 ABICUT 75 HF koax.kabel 748.0100.1

* Jiné varianty pfipojeni ke zdroji podle poptévky.
** Prosime, dbeijte na bezpe&nost obsluhujiciho persondlu tim, Ze centréini zésuvka ve zdroji proudu bude odpovidat pozadavkim normy EN 60 974-1. Pfi objedndni, pro-
sime, uvedte typ zdroje proudu a zapojeni jednotlivych kontaktd zdsuvky.
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ABICUT 75

Spotrebni dily standardni VF provedeni
Chladici trubka (BJ=2) standardni standardni dlouha

| 748.0116.2 | 748.0116.2 748.0129.2
Elektroda (BJ=10) standardni standardni dlouha

| 748.0118.10 | 748.0118.10 748.0128.10
Virici krouzek (BJ=2)

| 748.0108.2 748.0117.2

|

-

e

Dyza (BJ=10) standardni standardni dlouha
@ 1,0 mm / bis 55 A 748.0119.10 748.0119.10 -
@ 1,2mm /bis 75 A 748.0120.10 748.0120.10 -
@ 1,0 mm / bis 50 A - - 748.0121.10
@ 1,2 mm / bis 70 A - - 748.0122.10
Pruzina (BJ=5) 0
748.0107.5
Ochranné hubice (BJ=2) w w
| 748.0112.2 748.0112.2
Distanéni voditko (BJ=5)
| 748.0115.5 748.0115.5
= =
Distanéni hubice (BJ=2)
| 748.0127.2 748.0127.2




Plazmovy rezaci horak ,,PSB” plynem chlazeny

Zatizenido 30 A

Plazmovy fezaci hofdk PSB 31 - robustni klasicky a
spolehlivy hoFék pro ruéni Fezani s bezpeénostni po-
jistkou.

Podle osazeni dily pfislusenstvi a podle odpovidaiji-
ciho kabelového svazku je PSB 31 pouzitelny jako:

PSB 31 KZS
PSB 31 HFS
PSB 31 KKS

Technicka data podle EN 60 974-7:

Zposob chlazenti: plynem chlazeny

Pilotni proud: 10-15 A (max. 18 A)
Zatizeni: 30 A (pfi 60 % DZ)
Druh plynu: tlakovy vzduch

Protok plynu: ca. 130 I/min.
Provozni tlak: 3,5-4,5 bar

Hodnoty tlakového vzduchu jsou stanoveny pro
otvor v dyze 1,0mm:
- plazmovy vzduch:
Dufuk plynu:
ZpUsob zapalovani:
Pouziti plynu:

ca. 12,5 |/min.

> 15 sek.

kontakini / VF

tlakovy vzduch jako plaz-
movy a chladici plyn

7 KV (HFS)

max. 10 mm pii 30 A

zd4vislé na materidlu a

Zapalovaci napéti:
Rezaci vykon:

zdroje

B Jednoplynovy hofdk, uréeny pro kontakini zapa-
lovani (KZS)

B Jednoplynovy hofdk, uréeny pro kontakini zapa-
lovani krétkym spojenim (KKS)

B Jednoplynovy hofdk, uréeny pro vysoko-
napétové VF zapalovdni (HFS)

Kompletni hordak Obj.c.:
Typ Provedeni 4m 6m

PSB 31 KZS  Jednoplynovy s kontakt. zapdlenim 742.0046 742.0087
PSB 31 HFS  Jednoplynovy s bezdotyk. zapdlenim  742.0109 742.0134
PSB 31 KKS  Jednoplyn., zapdleni kratkym spojenim 742.0135 742.0136

Télo hordaku

Typ Obij.é.:

PSB 31 S 742.0104
PSB 31 S 742.0104
PSB 31 S 742.0104

Pozor! Bezpeénostni pokyn: Kazdy zasah na hoféaku smi byt proveden aZ po vypnuti zdroje proudu - je jedno, jestli se jedna o vyménu

spotiebnich dili nebo o jiné montaini tkony na horaku.
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PSB 31 KZS / PSB 31 KKS / PSB 31 HFS

Spotiebni dily: Provedeni KZS Provedeni KKS Provedeni HFS
o= ‘h - ‘h Iﬂ._ _'

Elektroda (BJ=10) R = ‘t. v
15,0 mm 742.0015 742.0015 742.0015 -
15,5 mm standard 742.0016 742.0016 742.0016 -
17,5 mm - - - 744.0064
Pruzina (BJ=10) m

| 744.0024 - _

. . .. = \

Pérova / izolaéni vlozka ' Pérovd viozka . Izolaéni viozka l- Izola&ni vlozka
(BJ=10)

| 742.0025 742.0082 | 742.0038

e = “h  -P

E

Plazmovd dyza (BJ)=10)

@ 1,0 mm / 30-40 A 742.0011 742.0083 742.0011 742.0030
@ 1,2 mm / 40-50 A 742.0026 742.0105 742.0026 =
i

Pruzina (BJ=10)

- 742.0084 -

Ochranné hubice (BJ=10) m

| 742.0004 742.0086 742.0004

Distanéni pruina (B)=10) Ir-JT) r-JT)

| - 742.0089 742.0089

i i i

742.0099 742.0099 742.0099

Pojistna svorka




Plazmovy fezaci horak ,,PSB”
plynem chlazeny * Zatizeni do 100 A

Jednoplynovy PSB 60 a dvouplynovy PSB 121 - ro-
bustni a spolehlivé hofdky, osvédéené dlouholetym
provozem ale stéle jesté aktudlni:

-

B pro ruéni plazmové Fezani, s bezpednostni E I
pojistkou —=
B pro zdroje s vysokonapéfovym VF zapalovanim AUT PSB 60 L tv

AUTPSB 1211L

)
=
o

PSB60S /AUTPSB60L
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zposob chlazeni: plynem chlazeny
Pilotni proud: 15-22 A (max. 25 A)
Zatizeni: 60 A (pfi 35 % DZ)
Druh plynu: tlakovy vzduch

Pratok plynu: ca. 150 |/min.
Provozni tlak: 5-6 bar

PSB 60 S Hodnoty tlakového vzduchu jsou stanoveny

pro otvor v dyze 1,3 mm:

- plazmovy plyn: ca. 18,5 |/min.

- softstart: 212 |/min.

Dofuk plynu: 2 60 sek.

Zplsob zapalovani:  VF

PouZiti plynu: tlakovy vzduch jako plaz-

movy a chladici plyn
Zapalovaci napéti: 7 kv
Rezaci vykon: max. 10 mm pfi 30 A
z&vislé na materidlu a zdroje

PSB 121S /AUTPSB 1211
Technicka data podle EN 60 974-7:

ZpUsob chlazeni: plynem chlazeny

Pilotni proud: 15-22 A (max. 25 A)
PSB 121 S Zatizeni: 100 A (pfi 35 % DZ)

Druh plynu: tlakovy vzduch

Pritok plynu: ca. 150 |/min.

Pracovni tlak: 3,5-4,5 bar (plazma)

5,5-7,0 bar (chlazeni)
Hodnoty tlakového vzduchu jsou stanoveny
pro otvor v dyze 1,5 mm:

- plazmovy plyn: ca. 18 |/min.

- softstart: 212 |/min.

Dofuk plynu: 2 60 sek.

Zposob zapalovéni:  VF

Zapalovaci napéti: 7 kv

Rezaci vykon: max. 40 mm pfi 100 A

z4vislé na materidlu a zdroje

Kompletni horak Obj.,¢.: Télo horaku
Typ Provedeni 4m 6m Typ Obj.¢.:
PSB 60 S Jednoplyn./drzék pruziny a pruzina  745.0051 745.0038 PSB 60 S 745.0035
AUTPSB 60 L Jednoplyn./drzék pruziny - 745.0025 AUT-PSB 60 L 745.0021
PSB 121 S Dvouplyn./drzdk pruziny a pruzina ~ 747.0078 747.0075 PSB 121 S 747.0136
AUT PSB 121 L Dvouplyn./drzdk pruziny - 747.0010 AUTPSB 121 L 747.0005

Pozor! Bezpecnostni pokyn: Kazdy zdsah na hofdku smi byt proveden az po vypnuti zdroje proudu - je jedno, jestli se jednd o vyménu spotiebnich dili nebo o jiné
montézni Ukony na hofdku.
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PSB60S /AUT-PSB60L/PSB121S/AUTPSB121L

Spotiebni dily

Elektroda (BJ=10) -

| 743.0441
Plazmové dyza (BJ=10) (:‘ ﬂ
@ 1,0mm /30-40 A 743.0122 743.0202
@ 1,3mm /50-60 A 743.0142 743.0261
@1,5mm/70-80 A 743.0132 743.0203
@ 1,8mm/90-100 A 743.0209 743.0262
@ 2,0 mm / pfes 100 A 743.0355 -

' '\ A 'ﬁﬂ. .

-

Drzdk pruziny / Drzdk pruziny Distanéni Drzak pruziny
distanéni krouzek / krouzek kpl. pro sikmé fezy
distanéni drzak

| 743.0131 | 743.0125 | 743.0114
Plazmové dyzy / Koutova Distanéni Distanéni Koutova
distanéni pruzina dyza kompl. pruzina dyzy dyza

| 743.0267 | 743.0149 [743.0170[743.0127[743.0168] -

Uchyceni distanéni dyzy

[ = 743.0126 =

Pojistna svorka kompl.

| 743.0407




Plazmovy svareci horak ,ABIPLAS® WELD”
kapalinou chlazeny

S vyrobni fadou ABIPLAS® WELD nabizi ABICOR
BINZEL plazmovy svéfeci hofdk pro nejvy3si produk-
tivitu. Diky svym extrémné& malym rozmé&rdm zaruéuje
hofak ABIPLAS® WELD optimélni pfistupnost do
mista svaru i v piipadé sloZité goemetrie svafence.
Vysoce stabilni svafovaci proces umoziuje vysoko
hodnotné svary bez rozstfiku. Tim odpadaiji né-
kladné pFidavné prdce. A to vie v ruénim i strojnim

provozu.

ABIPLAS® WELD
100 W MT

ABIPLAS® WELD
150 W MT

ABIPLAS® WELD 100 W

ABIPLAS® WELD 100 W
ABIPLAS® WELD 100 W MT
Technicka data podle EN 60 974-7:

Zposob chlazeni: kapalinou chlazeny

Svafovaci proud: 3-100 A

Zatézovatel: 100 %

Svafovaci rychlost: Vs do 1,5 m/min.
& Primer dyzy: 0,8-3,6 mm

PoZadovany chladici vykon: 1,1 KW

ABIPLAS® WELD 150 W
ABIPLAS® WELD 150 W MT
Technicka data podle EN 60 974-7:

ABIPLAS® WELD 150 W ZpUsob chlazeni: kapalinou chlazeny
Svafovaci proud: 15-150 A
ZatéZovatel: 100 %
Svafovaci rychlost: Vs do 4,0 m/min.
Promér dyzy: 1,2-3,0 mm

Pozadovany chladici vykon: 1,5 KW

Kompletni horak Obj.c.: Télo horaku

Typ Provedeni* 4 m 8m Typ Obij.c.:
ABIPLAS® WELD 100 W Centrdlni zastrcka  698.0075 698.0085 ABIPLAS® WELD 100 W 698.0001
ABIPLAS® WELD 100 W MT 70  Centrdlni zéstreka  698.1010 698.1011 ABIPLAS® WELD 100 W MT 70 698.0134
ABIPLAS® WELD 100 W MT Centrdlni zastrcka  698.1013 698.1014 ABIPLAS® WELD 100 W MT 698.1001
ABIPLAS® WELD 150 W Centrdlni zastrcka  698.2023 698.2024 ABIPLAS® WELD 150 W 698.2001
ABIPLAS® WELD 150 W MT 70  Centrdlni zéstrcka ~ 698.3009 698.3010 ABIPLAS® WELD 150 W MT 70 698.2080
ABIPLAS® WELD 150 W MT Centrdlni zastrcka  698.3011 698.3012 ABIPLAS® WELD 150 W MT 698.3001

* Jind provedenti (jednotlivé pfipoje nebo centrdlni pFipoje) podle poptavky.
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ABIPLAS® WELD 100 W / MT
ABIPLAS® WELD 150 W / MT

Spotiebni dily

ABIPLAS® WELD 100 W / MT

@

ABIPLAS® WELD 150 W / MT

Kryt elekirody
@ 1,0 mm 698.0058 -
@ 1,6 mm 698.0059 698.2033
@ 2,4 mm 698.0016 698.2030
@ 3,2 mm 698.0027 698.2012
57 mm 57 mm
¢ T f

Wolframova elektroda — —
@ 1,0 mm 698.0064 -
21,6 mm 698.0065 698.0065
@ 2,4 mm 698.0066 698.0066
@ 3,2 mm 698.0067 698.0067
Stredici keramika
21,0 mm 698.0054 -
21,6 mm 698.0055 698.2035
@ 2,4 mm 699.0081 698.2032
@ 3,2 mm 698.0029 698.2020
Izolaéni krouzek

| 698.0048 699.0041
Plazmova dyza - - ‘ ﬂ
@ 0,8 mm 698.0060 698.0077 - -
21,2 mm 698.0061 698.0078 698.2036 -
@ 1,4 mm - - 698.2037 -
21,6 mm - - 698.2038 698.2057
21,7 mm 698.0062 698.0079 - -
21,8 mm - - 698.2014 -
@ 2,0 mm - - 698.2015 698.2058
@ 2,3 mm 698.0019 698.0080 698.2016 -
@ 2,6 mm 698.0063 698.0081 698.2017 698.2059
@ 3,0 mm 698.0030 - 698.2018 -
@ 3,6 mm 698.0053 - - -
Plynovy difizor se sitkem m m

| 698.0012 698.2009
Ochranna hubice

| 698.0015 | 698.0082 | 699.0071 | 698.2060

— e e SR

Nastavovaci mérka o

| 698.0018 | 698.0083 | 698.2019 | 698.2062

2II.



Kabelové svazky a jejich komponenty

I. Komponenty kabelovych svazkid plazmovych fezacich horaku plynem chlazenych

Typ Proudovy kabel Pilot. proud 1-pél. Ovlad. vedeni metraz
4m 6m metraz 2-pol. 3-pol.
ABIPLAS® CUT 70 - 116.D003 100.0074 - 100.0100
ABIPLAS® CUT 70 MT - 116.D003 100.0074 - 100.0100
ABIPLAS® CUT 110 - 116.D003 100.0074 - 100.0100
ABIPLAS® CUT 110 MT - 116.D003 100.0074 - 100.0100
ABIPLAS® CUT 150 - 116.D004 100.0074 - 100.0100
ABIPLAS® CUT 150 MT - 116.D004 100.0074 - 100.0100
PSB 31 KZS/KKS 116.0470 116.0472 - 100.0099 -
PSB 31 HFS 116.0470 116.0472 100.0074 100.0099 -
PSB 60 S 116.0592 116.0299 100.0074 100.0099 -
AUT PSB 60 L - 116.0299 100.0074 - -
PSB 121 S - 116.0098 100.0074 100.0099 -
AUTPSB 121 L - 116.0106 100.0074 - -
Il. Kabelové svazky plazmovych fezacich hofdku plynem chlazenych
Typ Popis 4m 6m
Jednotlivé pFipoje Centralni pFipoj
ABICUT 25K 4-pol. 748.0045.1 - -
ABICUT 25K 2-pél. 748.0055.1 - -
ABICUT 45 - 748.0044.1 748.0057.1
ABICUT 75 Standard / HF - 748.0123.1 748.0123.1
ABICUT 75 Koaxialkabel / Standard / HF - - 748.0134.1
lll. Komponenty kabelovych svazkd plazmovych fezacich hofaku kapalinou chlazenych
Typ Proud.kabel (EA) Proud.kabel (ZA) Pilot. proud 1-pél. Ovlad.vedeni 2-pél.
6m 12m 6m 12m metraz metraz
ABIPLAS® CUT 200 W 115.0520 115.0525 115.0522 115.0526 100.0074 100.0099
ABIPLAS® CUT 200 W MT 115.0520 115.0525 115.0522 115.0526 100.0074 100.0099

IV. Komponenty kabelovych svazki plazmovych svarovacich horaku kapalinou chlazenych

Typ Proud.kabel 1 Proud.kabel 2 Pilot.proud 1-pél.  Ovl. vedeni 7-pdl.
4 m 8m 4m 8m metraz metraz
ABIPLAS® WELD 100 W 150.0123 150.0124 150.0125 150.0126 100.0074 100.0112
ABIPLAS® WELD TOOW MT  150.0123 150.0124 150.0125 150.0126 100.0074 100.0112
ABIPLAS® WELD 150 W 150.0123 150.0124 150.0125 150.0126 100.0074 100.0112
ABIPLAS® WELD 150 W MT ~ 150.0123 150.0124 150.0125 150.0126 100.0074 100.0112
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Hadice a svorky

V. Plynové, kapalinové chladici a vnéjsi hadice

Typ Plynova hadice = Kapalinové chladici  hadice - metraz Vnéjsi hadice
metraz dopredna zpétna 6 m metraz
ABIPLAS® CUT 70 - - - 107.D004* -
ABIPLAS® CUT 70 MT - - - 107.D004* -
ABIPLAS® CUT 110 - - - 107.D004* -
ABIPLAS® CUT 110 MT - - - 107.D004* -
ABIPLAS® CUT 150 - - - 107.D005* -
ABIPLAS® CUT 150 MT - - - 107.D005* -
ABIPLAS® CUT 200 W 109.0032 109.0057 109.0056 - 107.0004
ABIPLAS® CUT 200 W MT 109.0032 109.0057 109.0056 - 107.0004
PSB 31 KZS/KKS - - - - 110.0018
PSB 31 HFS - - - - 110.0018
PSB 60 S - - - - 105.0005
AUT PSB 60 L - - - - 105.0005
PSB 121 S 109.0039 - - - 105.0005
AUTPSB 121 L 102.0124 - - - 105.0005
ABIPLAS® WELD 100 W 109.0055 109.0011 109.0011 - 105.0005
ABIPLAS® WELD 100 W MT 109.0055 109.0011 109.0011 - 105.0005
ABIPLAS® WELD 150 W 109.0055 109.0011 109.0011 - 105.0005
ABIPLAS® WELD 150 W MT 109.0055 109.0011 109.0011 - 105.0005

* Pouze pro jednotlivé pripoje (EA). Centrdlni pripoje (ZA) podle poptévky.

VI. Kozené potahy a hadicové spojky

Typ Popis Obj.c.:
ABIPLAS® WELD 100 W Kozend hadice 0,8 m 108.0028
ABIPLAS® WELD 150 W

ABIPLAS® WELD 100 W Spojka kompletni pro spoj koZeny potah / vnéj3i hadice 400.0391

ABIPLAS® WELD 150 W

VIl. Hadicové svorky

Typ Obj.c.: pro hadici
(BJ=20) 102.0124 109.0011 109.0032 109.0055 109.0056 109.0057
Svorka @=9,0 173.0001 J J o J
s vlozkou ozn. 9,5
Svorka @=6,2 173.0006 o
s vlozkou ozn. 6,6
Svorka @=7,5 173.0007 o
s vlozkou ozn. 8,0
Svorka @=5,7 173.0008 o

s vlozkou ozn. 6,1




Rukoijeti, drzadla, kruzitka pro horaky, odrusovaci cleny

VIII: Rukojeti, ovladaci moduly, tlacitka, ochrany tladitek, kulové klouby / objimky

Typ Rukojef Ovladaci modul Tlaéitko Ochrana proti  Kulovy kloub /
UP/DOWN sepnuti objimka
ABIPLAS® CUT 70 745.D0046 - 185.D065 400.D252 -
ABIPLAS® CUT 110 745.D046 - 185.D065 400.D252 -
ABIPLAS® CUT 150 757.D003 - 185.D065 400.D252 -
ABIPLAS® CUT 200 W 758.D001 - 185.D0039 - -
PSB 31 KZS / KKS 742.0044 - 185.0010 - 002.0064
PSB 31 HFS 742.0044 - 185.0010 - 742.0185
PSB 60 S 743.0038 - - - -
PSB 121S 743.0038 - - - -
ABIPLAS® WELD 100 W 180.0109 400.0940 - - 400.0991
ABIPLAS® WELD 150 W 180.0109 400.0940 - - 400.0991
ABICUT 25K 748.0053.1 - 185.0005 - -
ABICUT 45 748.0053.1 - 185.0005 - -
ABICUT 75 748.0053.1 - 185.0005 - -

IX. Drzadla, adptéry, prevleéné matice, odlehéovaci pruziny, drzaky horaku

Typ Drzadlo Prevleéna matice Odlehéovaci pruzina Drzéak horaku
ABIPLAS® CUT 70 MT 757.D087 500.D049 - 757.D089
ABIPLAS® CUT 110 MT 757.D087 500.D049 - 757.D089
ABIPLAS® CUT 150 MT 757.D087 400.0137 - 757.D089
ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.1008 - - 780.0260
AUT PSB 60 L 743.0211 - - -
AUTPSB 121 L 743.0211 - - -
ABIPLAS® WELD 100 W MT 698.1017 - 775.1341 780.0222
ABIPLAS® WELD 150 W MT 698.1017 - 775.1341 780.0222
ABIPLAS® WELD 100 W MT 70 698.1017 - 775.1341 780.0222
ABIPLAS® WELD 150 W MT 70 498.1017 - 774.1341 780.0222

X. Kruzitka pro hotrdaky

Typ Vozik hofaku Tycka kompl. Drzak tycky

250 mm 440 mm s bodcem se zdvitem
PSB 31 742.0187 - 743.0346 743.0342 743.0343
PSB40S/PSB 121S 742.0027 - 743.0346 743.0342 743.0343
s drzdkem pruZiny
ABIPLAS® CUT 70 742.D043 742.D052 - 743.0342 -
ABIPLAS® CUT 110 745.D070 742.D052 - 743.0342 -
ABIPLAS® CUT 150 745.D070 742.D052 - 743.0342 -
ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.0056 742.D052 - 743.0342 -

XI. Kondenzatorovy odrusevaci clen

Typ Obj.c.:
Kondenzdtorovy odrudovaci ¢len 743.0294
Ndhradni filir pro odrusovaci ¢len 743.0384
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. TECHNOLOGY FOR THE WELDER"S WORLD.

M&wW

Nas vyrobni program

E MIG/MAG & Periférie pro roboty
* MIG/MAG svarovaci hotdky * Robotové hordky
« Strojni a specidlni hofaky MIG/WIG/Plazma
o Push-Pull-hotaky * Robotové drzdky CAT2/iCAT
 Hotdky a odsdvanim zplodin * Systém vymény hrdel hofdkd

ATS-Rotor

* Centrdlni zéstreky a zdsuvky
* Systém vymény ndfadi WWS

» wie * Pfipravek na odstfizeni dratu DAV

* WIG svafovaci hotéky * Cistici stanice pro hofdky

BRS-LC, BRS-CC a BRS-FP

* Strojni a specidlni hotak
l P Y * Jednotky poddvani dratu APD-MF

“ PLAZMA

s B oo ' PFislu$enstvi pro svafovani
* Rezaci hofdky R ’
. &hové chladici agregd

* Svafovaci hoféky R 9 ,9 ty
* Kabelové zdstreky a zasuvky

* Strojni a specidlni hordky

* Ochranné spreje a pasty pro hofdky

ajiné.
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